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1. WPROWADZENIE

1.1. Nazwa zamoéwienia

Inwestycja pn.: ,Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego ukfadu drogowego”.
Obiekt zlokalizowany na terenie Wydziatu Produkcji Wody Pietrasze, w Biatymstoku (15-126), ul.
Wysockiego 160.

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
instalacji technologicznych w tym chemicznych w nowym budynku trzeciego pulsatora.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych (ST) stanowig integralng czesc
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia i Kontraktu przy zlecaniu i realizacji wyzej
wymienionych robét.

1.4. Zakres Robét objetych ST

Specyfikacja obejmuje roboty technologiczne, w tym chemiczne, wewnatrz projektowanego budynku
trzeciego pulsatora i wewnatrz istniejgcego budynku chemicznego.

Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robdét technologicznych, w tym chemicznych, wewnatrz
projektowanego budynku trzeciego pulsatora:
- montaz przewodoéw wody uzdatnianej DN 600, DN 500 i DN 400;
montaz przewodow przelewowych DN 600 z komor pulsatora i z komory mieszania;
- montaz przewoddéw odprowadzajgcych osady z zageszczaczy w pulsatorze 6 x DN 100
i DN 300;
- montaz przewodoéw drenazowych DN 250 w komorach pulsatora;
- montaz daszkéw uspokajajgcych w komorach pulsatora;
- montaz przewoddw spustowych:
- dla odwodnienia komér i dzwonu pulsatora 3 x DN 150;
- dla odwodnienia koryta odptywowego z pulsatora DN 100;
- dla odwodnienia zageszczaczy w pulsatorze 2 x DN 100;
- dla odwodnienia przewodéw wody uzdatnianej 7 x DN 50;
- dla odwodnienia zbiorczego przewodu odwodnieniowego DN 150 dla potrzeby demontazu
przeptywomierza — DN 15;
- montaz odpowietrzen:
- przewoddéw wody uzdatnianej 2 x DN 25;
- zbiorczego przewodu odwodnieniowego DN 150 — 2 x DN 15;
- montaz przewodéw uktadu pulsaciji DN 250, DN 150, DN 100;
- montaz 2 szt. mieszadet w komorze mieszania;
- montaz wentylatora préozniowego w pomieszczeniu dzwonu pulsatora;
- montaz przewoddw instalacji chemicznych {j. instalacji siarczanu glinu, krzemianu sodu, kwasu
siarkowego;
- montaz przewoddéw wody roztworowe;j.

Specyfikacja obejmuje nastepujgcy zakres robét zwigzanych z instalacjami chemicznymi wewnatrz
istniejgcego budynku chemicznego:
- zabudowa 2 szt. nowych pomp jednogtowicowych siarczanu glinu w istniejgcej wannie
wychwytujgcej w pom. przygotowania siarczanu glinu;
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w wannie nalezy przygotowac 2 szt. nowych fundamentéw pod dwie nowe pompy — wykonac
wg Dokumentacji Projektowej oraz oddzielnych specyfikacii;

- montaz niezbednego orurowania i armatury po stronie naptywu i ttoczenia instalacji siarczanu
glinu wraz z wigczeniem sie w istniejgcg instalacje naptywu na istniejace pompy oraz montaz
urzgdzenia do pomiaru przeptywu siarczanu glinu;

- zabudowa 2 szt. nowych pomp dwugtowicowych dla krzemianu sodu i kwasu siarkowego
w nowej wannie wychwywtujgcej w pom. magazynu kwasu siarkowedo;

w nowej wannie nalezy przygotowac 2 szt. nowych fundamentéw pod dwie nowe pompy —
wykonaé¢ wg Dokumentac;ji Projektowej oraz oddzielnych specyfikacji;

montaz niezbednego orurowania i armatury po stronie naptywu i tloczenia instalaciji:
krzemianu sodu i kwasu siarkowego wraz z wigczeniem sie w istniejgcg instalacje naptywu na
istniejgce pompy.

Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robot zwigzanych z instalacjami chemicznymi wewnatrz
nowego budynku trzeciego pulsatora:
- wprowadzenie do budynku przewodow: siarczanu glinu, krzemianu sodu i kwasu siarkowego
i doprowadzenie ich do pomieszczenia przygotowania krzemionki aktywowanej na poz. 174,00;
- montaz niezbednego orurowania i armatury dla instalacji: siarczanu glinu, krzemianu sodu i kwasu
siarkowego;
- zabudowa zaworow stabilizacji cisnienia na przewodach: siarczanu glinu, krzemianu sodu i kwasu
siarkowego;
- zabudowa urzgdzen do pomiaru przeptywu krzemianu sodu i kwasu siarkowego;
- wykonanie i zabudowa zbiornika przygotowania i dojrzewania krzemionki aktywowane;.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenie stosowane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-00 ,Wymagania
Ogolne”.

Ponadto okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne m. in. z odpowiednimi normami.

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,Wymagania Ogoélne”.

2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW | URZADZEN
Wymagania dotyczace Materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,Wymagania
0golne”.

Materiaty majgce kontakt z wodg uzdatniang muszg posiada¢ atest PZH oraz muszg by¢ wykonane
odpowiednio ze stali 1.4404 (w przypadku kontaktu z wodg bezposrednio po ozonowaniu wstepnym),
ze stali 1.4301 lub z zywic poliestrowych bez wypetniaczy w przypadku drenazu pulsatora.

Materiaty majgce kontakt ze Sciekami technologicznymi (osady pokoagulacyjne, wody spustowe)
powinny by¢ wykonane ze stali gat. 1.4301.

Materiaty majgce kontakt z powietrzem w ukfadzie pulsacji powinny by¢ wykonane ze stali 1.4301.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodnos¢ wykonanych
robot z Dokumentacjg Projektowa, ST i obowigzujgcymi normami.

Niniejsze wymagania rozpatrywa¢ tgcznie z wymaganiami branzowymi opisanymi w Dokumentaciji

Projektowej.

2.1.Projektowany budynek trzeciego pulsatora — instalacje technologiczne

Wymagania dla materiatdbw pogrupowano analogicznie do podziatu przyjetego w Dokumentacji
Projektowej.
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21.1. Przewody wody uzdatnianej

Wykonawca w ramach robot przewidzianych do wykonania zobowigzany jest wykonaé instalacje
z materiatéw o nizej wymienionych wymaganiach:

Przepustnice zaporowe DN 600 i DN 500

Przepustnica centryczna, kotnierzowa, owiert kotnierzy PN 10, z napedem w komplecie odpowiednio
elektrycznym lub recznym. Dtugos$¢ zabudowy przepustnicy DN 600 L = 154 mm. Dtugos$é zabudowy
przepustnicy DN 500 L = 127 mm. Uszczelnienie: EPDM. Przepustnica z atestem dla wody do picia.
Przepustnice powinny mie¢ to samo swiatto, co rurocigg, na ktérym sg montowane.

Dysk petny (bez pustych przestrzeni), centryczny, wykonany ze stali nierdzewnej typ 1.4408 (lub
podobnej). Dysk mocowany do watu na profilu kwadratowym. Nie dopuszcza sie potgczen dysku
z watem za pomocg srub, kotkdw, nitéw. Polerowane krawedzie uszczelniajgce dysku. Wat ze stali
nierdzewnej z podwojnym uszczelnieniem (doszczelnienie poprzez manszete oraz o-ringi), zalecany -
wat potrojnie tozyskowany, fozyska wytgcznie metalowe (mosigdz lub inny metal lub metal/PTFE). Wat
petny, jednoczesciowy lub dwuczesciowy. Mozliwosé pracy w dowolnym potozeniu watu przepustnicy.
Wymagane jest rozwigzanie z wymienng manszetg. Manszeta ma takze spetniac role uszczelnienia
kotnierzowego (bez stosowania dodatkowych uszczelnien). Powinna by¢ stabilizowana w korpusie na
sJjaskotczy ogon”. Materiat manszety: EPDM. Korpus - zeliwo sferoidalne GGG 40, pokryte powtoka
epoksydowa. Przepustnica powinna by¢ dobrana na cisnienie robocze: max. do 1 bara.

Napedy elektryczne: zasilanie 400 V, 50 Hz, prad tréjfazowy, stopien ochrony IP68, zabezpieczenie
antykorozyjne standardowe, magnetyczny sygnalizator potozenia i momentu, mechaniczny wskaznik
potozenia zawieradita, termiczne zabezpieczenie uzwojenia silnika, grzatka antykondensacyjna,
awaryjny naped reczny. Napedy wyposazone w gtowice sterujgce zamontowane bezposrednio na
napedach. Glowice sterujgce, np. AUMATIC lub podobne, dostosowane do napedu dla przepustnicy
zaporowej. Tryb pracy napedu pozycyjny: przepustnica otwarta / zamknieta (typ ON/OFF), naped
z przektadnig. Glowice sterujgce wyposazone w panel sterowania miejscowego ze stycznikami,
przetgcznik: lokalne — zdalne, przetgcznik: otwarte — stop — zamkniete wraz z sygnalizacja.

Napedy reczne poprzez przekiadnie mechaniczng z kétkiem recznym, wyposazone w wytgczniki
krancowe dla sygnalizacji skrajnych potozeh zawieradta.

Armatura powinna mie¢ tabliczke znamionowg z nazwg producenta armatury, $rednicg DN,
przytagczem PN, maksymalnym dopuszczalnym cisnieniem roboczym, wykonaniem materiatowym —
korpus, dysk, uszczelnienie.

Przepustnica regulacyjna DN 400

Przepustnica centryczna, miedzykotnierzowa, owiert kotnierzy PN 10, z napedem elektrycznym
w komplecie. Dtugos¢ zabudowy L = 102 mm. Uszczelnienie: EPDM. Przepustnica z atestem dla
wody do picia.

Przepustnica powinna mie¢ to samo $wiatto, co rurocigg, na ktérym jest montowana.

Dysk peiny (bez pustych przestrzeni) centryczny, wykonany ze stali nierdzewnej typ 1.4408 (lub
podobnej). Dysk mocowany do watu na profilu kwadratowym. Nie dopuszcza sie potgczeh dysku
z watem za pomocg S$rub, kotkéw, nitdw. Polerowane krawedzie uszczelniajgce dysku. Wat ze stali
nierdzewnej z podwdjnym uszczelnieniem (doszczelnienie poprzez manszete oraz o-ringi), zalecany -
wat potréjnie tozyskowany, tozyska wytgcznie metalowe (mosigdz lub inny metal lub metal/PTFE). Wat
petny, jednoczesciowy lub dwuczesciowy. Mozliwo$é pracy w dowolnym pofozeniu watu przepustnicy.
Wymagane jest rozwigzanie z wymienng manszetg. Manszeta ma takze spetnia¢ role uszczelnienia
kotnierzowego (bez stosowania dodatkowych uszczelnieh). Powinna by¢ stabilizowana w korpusie na
sJjaskotczy ogon”. Materiat manszety: EPDM. Korpus - zeliwo sferoidalne GGG 40, pokryte powtoka
epoksydowg. Przepustnica powinna by¢ dobrana na cisnienie robocze: max. do 1 bara.

Naped elektryczny: zasilanie 400 V, 50 Hz, prad tréjfazowy, stopien ochrony IP68, zabezpieczenie
antykorozyjne standardowe, magnetyczny sygnalizator potozenia i momentu, mechaniczny wskaznik
potozenia zawieradta, termiczne zabezpieczenie uzwojenia silnika, grzatka antykondensacyjna,
awaryjny naped reczny. Naped wyposazony w gtowice sterujgcg zamontowang bezposrednio na
napedzie. Gtowica sterujgca, np. AUMATIC lub podobna, dostosowana do napedu dla przepustnicy
regulacyjnej. Tryb pracy napedu regulacyjny, pozycjoner sterowany sygnatem 4 — 20 mA. Glowica
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sterujgca wyposazona w panel sterowania miejscowego ze stycznikami, przetgcznik: lokalne — zdalne,
przetacznik: otwarte — stop — zamkniete wraz z sygnalizacja.

Armatura powinna mie¢ tabliczke znamionowg z: nazwg producenta armatury, Srednicg DN,
przytaczem PN, maksymalnym dopuszczalnym ci$nieniem roboczym, wykonaniem materiatowym —
korpus, dysk, uszczelnienie.

Wstawki montazowe DN 600, DN 500 i DN 400

Typ F-4, ustawialna PN 10, z Srubami przechodzgcymi jednostronnie. Dlugosé zabudowy dla DN 600
L = 400 mm. Diugos¢ zabudowy dla DN 500 i DN 400 L = 375 mm. Wykonanie ze stali nierdzewnej
typ 1.4404, z atestem dla wody do picia. Uszczelnienie profilowe z EPDM dla wody przeznaczonej do
spozycia.

Wstawka montazowa DN 600

Typ F-2, budowy kroétkiej PN 10. Dtugosé zabudowy L = 150 mm. Wykonanie ze stali nierdzewnej typ
1.4404, z atestem dla wody do picia. Uszczelnienie profilowe z EPDM dla wody przeznaczonej do
spozycia.

Kotnierze DN 600, DN 500, DN 400, DN 50 i DN 25

Kotnierze o owiercie na PN 10. Dla srednic DN 600, DN 500 i DN 400 (ze wzgledu na niskie ci$nienie)
tzw. pocienione o grubosci odpowiednio DN 600 g = 26 mm, DN 500 g = 24 mm, DN 400 g = 24 mm,
ze stali 1.4404 lub 1.4301 (odpowiednio takiej samej jak rurociggi).

Do potgczen kotnierzy zastosowac sruby, podktadki i nakretki ze stali nierdzewnej tego samego typu
co kotnierze.

Do potgczen kotnierzowych — z wyjatkiem potgczen z armaturg — zastosowac uszczelki

z miekkiej gumy o grubosci g = 3,0 mm i wymiarach dla PN 10.

Rury DN 600, DN 500, DN 400, DN 50, DN 32 i DN 25

DN 600 - & 610 x 8,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4404;
DN 600 - & 610 x 6,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4404;
DN 600 - @z 610 x 6,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301;
DN 500 - @z 508 x 5,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4404;
DN 400 - @z 406,4 x 4,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4404;
DN 50 - @z 60,3 x 2,9 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4404;
DN 32 - @z 42,4 x 2,9 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4404;
DN 25 - @z 33,7 x 2,6 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4404.

Materiaty do wykonania ze stali gat. 1.4404

- Trojniki DN 600, g = 6,0 mm;

- Kolana 90° DN 600, R =D + 100 = 700 mm, g = 6,0 mm;

- tuk71°DN600,R=D + 100 =700 mm, g = 8,0 mm;

- Zwezka symetryczna Dz 900/ Dz 610, g = 6,0 mm;

- Zwezki symetryczne DN 600/400 L= 508 mm, g = 6,0 mm;

- Kolana DN 50,R=1,5D =76 mm, g = 2,6 mm;

- tuki30°DN50,R=1,5D =76 mm, g=2,6 mm;

- Krociec DN 600 do zabetonowania w $cianie. Kréociec z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm;

- Kréciec DN 600 do zabetonowania w dnie. Kréciec z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm;

- Kréciec DN 500 do zabetonowania w stropie poz. 170,50. Kréciec z pierscieniem
zewnetrznym g = 5,0 mm;

- Podpory typu ,stopa pod kolano” dla rury DN 600 D zew 610 mm. Podpora spawana do
rurociggu. Mocowanie do podpory betonowej;

- Podpora stropowa typu ,noski oporowe” dla rury DN 600 D zew. 610 mm. Podpora spawana
do rurociagu;

- Uszy z preta 910.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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Materiatly do wykonania ze stali gat. 1.4301

Kolana 90° DN 600, R =D + 100 = 700 mm, g = 6,0 mm;

Tuleje przejscia przez sciane z rury stalowej DN 700 - & 711 x 6,0 mm L = 400 mm, dla
przewodu technologicznego DN 600. Tuleje z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm,
przyspawanym posrodku;

Tuleja przejscia przez strop poz. 167,00 z rury stalowej DN 700 - @ 711 x 6,0 mm, L = 250
mm, dla przewodu technologicznego DN 600. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm,
przyspawanym na koncu;

Tuleja przejscia przez $ciane koryta z rury stalowej DN 700 - & 711 x 6,0 mm, L = 200 mm,
dla przewodu technologicznego DN 600. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm,
przyspawanym posrodku;

Podpora typu ,obejma” do rury DN 600 D zew. 610 mm, ze wspornikiem. Obejma z podkfadkg
gumowg. Mocowanie do Sciany;

Podpora typu ,obejma” do rury DN 500 D zew. 508 mm, ze wspornikiem. Obejma z podkfadkg
gumowg. Mocowanie do $ciany;

Podpory typu ,siodtowego” dla rury DN 600 D zew. 610 mm. Podpora z podktadkg z miekkiego
PVC. Mocowanie do podpory betonowej;

Podpory typu ,siodtowego” dla rury DN 400 D zew. 406,4 mm. Podpora z podkiadkg z miekkiego
PVC. Mocowanie do podpory betonowe;.

Pozostate materialy, armatura i urzadzenia

2.1.2.

Zasuwy klinowe miekkouszczelniajgce DN 50 PN16, budowy krotkiej. Diugos¢ zabudowy

L =150 mm;

Ztagcza typu strazackiego — tgczniki strazackie jednokotnierzowe DN 50 (27). Kotnierz PN10.
Przytacze bose do osadzenia w wezu DN 27

Ztagcza typu strazackiego — tgczniki strazackie jednokotnierzowe DN 25 (1”). Kotnierz PN10.
Przytacze bose do osadzenia w wezu DN 17;

Zaslepki do ztgcza typu strazackiego DN 50;

Zaslepki do ztgcza typu strazackiego DN 25;

Zawory kulowe DN 25 kotnierzowy, wykonanie standardowe do wody zimnej;

Uszczelnienia segmentowe dla rury DN 600 D zew. 610 mm. Tuleja przejscia DN 700 D wew.
699 mm. Uszczelnienie z EPDM, $ruby ze stali nierdzewnej typ 1.4301;

Wciggnik reczny o udzwigu 500 kg.

Przewody przelewowe

Wykonawca w ramach robot przewidzianych do wykonania zobowigzany jest wykonac instalacje
z materiatéw o nizej wymienionych wymaganiach:

Rury DN 600

DN 600 - @ 610 x 6,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4404.

Materialy do wykonania ze stali gat. 1.4404

Tréjnik DN 600, g = 6,0 mm;

Kolana 90° DN 600, R =D + 100 = 700 mm, g = 6,0 mm;

Zwezki symetryczna Dz 800/ Dz 610, g = 6,0 mm;

Podpory typu ,stopa pod kolano” dla rury DN 600 D zew 610 mm. Podpora spawana do
rurociggu. Mocowanie do podpory betonowej;

Podpory stropowe typu ,noski oporowe” dla rury DN 600 D zew. 610 mm. Podpora spawana
do rurociagu.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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Materiatly do wykonania ze stali gat. 1.4301

- Tuleja przejscia przez $ciane z rury stalowej DN 700 - @ 711 x 6,0 mm L = 400 mm, dla
przewodu technologicznego DN 600. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm,
przyspawanym posrodku;

- Tuleja przejscia przez sciane z rury stalowej DN 700 - @ 711 x 6,0 mm L = 600 mm, dla
przewodu technologicznego DN 600. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm,
przyspawanym posrodku;

- Tuleja przejscia przez $ciane z rury stalowej DN 700 - g 711 x 6,0 mm L = 250 mm, dla
przewodu technologicznego DN 600. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm,
przyspawanym posrodku;

- Tuleja przejscia przez strop poz. 170,50 z rury stalowej DN 700 - @ 711 x 6,0 mm, L = 350
mm, dla przewodu technologicznego DN 600. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm,
przyspawanym na koncu;

- Tuleja przejscia przez strop poz. 167,00 z rury stalowej DN 700 - @ 711 x 6,0 mm, L = 250
mm, dla przewodu technologicznego DN 600. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 6,0 mm,
przyspawanym na koncu;

- Podpory typu ,obejma” do rury DN 600 D zew. 610 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkg
gumowg. Mocowanie do $ciany;

- Podpora typu ,siodlowego” dla rury DN 600 D zew. 610 mm. Podpora z podktadkg z miekkiego
PVC. Mocowanie do podpory betonowej;

- Podpora typu ,siodtowego” dla rury DN 600 D zew. 610 mm. Podpora z podkfadkg z miekkiego
PVC. Mocowanie do wspornika do $ciany.

Pozostate materiaty

- Uszczelnienia segmentowe dla rury DN 600 D zew. 610 mm. Tuleja przejscia DN 700 D wew.
699 mm. Uszczelnienie z EPDM, $ruby ze stali nierdzewnej typ 1.4301.

2.1.3. Przewody osadowe

Wykonawca w ramach robot przewidzianych do wykonania zobowigzany jest wykonac instalacje
z materiatdw o nizej wymienionych wymaganiach:

Przepustnice zaporowe DN 100

Przepustnica centryczna, do zabudowy miedzykotnierzowej, owiert kotnierzy PN 10, z napedem
w komplecie odpowiednio pneumatycznym dwustronnego dziatania lub recznym z dzwignig reczna
z zapadkg z potozeniami posrednimi blokowanymi. Dlugosé zabudowy L = 52 mm. Uszczelnienie:
EPDM. Przepustnice powinny mie¢ to samo $wiatto, co rurocigg, na ktéorym sg montowane.

Dysk petny (bez pustych przestrzeni) centryczny, wykonany nierdzewnej typ 1.4408 (lub podobnej).
Dysk mocowany do watu na profilu kwadratowym. Nie dopuszcza sie potgczeh dysku z watem za
pomoca $rub, kotkdw, nitdw. Polerowane krawedzie uszczelniajgce dysku. Wat ze stali nierdzewnej
z podwdjnym uszczelnieniem (doszczelnienie poprzez manszete oraz o-ringi), zalecany - wat potrdjnie
tozyskowany, tozyska wylgcznie metalowe (mosigdz lub inny metal lub metal/PTFE). Wat petny,
jednoczesciowy. Mozliwos¢ pracy w dowolnym potozeniu watu przepustnicy.

Wymagane jest rozwigzanie z wymienng manszetg. Manszeta ma takze spetniaé role uszczelnienia
kotnierzowego (bez stosowania dodatkowych uszczelnien). Powinna by¢ stabilizowana w korpusie na
sjaskotczy ogon”. Materiat manszety: EPDM. Korpus - Zeliwo szare GG 25, pokryte powlokg
epoksydowg. Przepustnica powinna by¢ dobrana na cisnienie robocze: max. 1 bara.

Sitowniki pneumatyczne dwustronnego dziatania ON/OFF.

Powietrze sterownicze o cisnieniu min. 4 bary, sitowniki typu NZ (normalnie zamkniete),
elektromagnetyczny zawor sterujacy (tzw. pilot) dwustronnego dziatania (dwucewkowy) wyposazony
w dzwignie awaryjnego sterowania recznego, zasilanie 230 V, 50 Hz,

2 elektromechaniczne wytgczniki krancowe, ztgczki do rurek z tworzyw sztucznych dla powietrza
sterowniczego, bloki dtawigce z regulacjg czasu przesterowania do 30 s, mechaniczny wskaznik
potozenia zawieradta. Powierzchnia wewnetrzna i zewnetrzna sitownikéw utwardzana anodowo, wat
zabezpieczony przed wydmuchnieciem.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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Armatura powinna mie¢ tabliczke znamionowg z nazwg producenta armatury, $rednica DN,
przytagczem PN, maksymalnym dopuszczalnym cisnieniem roboczym, wykonaniem materiatowym —
korpus, dysk, uszczelnienie.

Kotnierze DN 300

Wymiary i owiert na PN6 ze stali 1.4301.

Kotnierze DN 100

Wymiary i owiert na PN10 ze stali 1.4301.

Kotnierze DN 300 zaslepiajace

Wymiary i owiert na PN6 ze stali 1.4301.

Do potgczen kotnierzy zastosowac sruby, podktadki i nakretki ze stali nierdzewnej typ1.4301.

Do potgczen kotnierzowych — z wyjatkiem potaczen z armaturg — zastosowac uszczelki z migkkiej
gumy o grubosci g = 3,0 mm i wymiarach dla PN 10.

Rury DN 300, DN 100 i DN 25

DN 300 - & 323,9 x 4,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301;
DN 100 - & 114,3 x 3,2 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301;
DN 25 - @z 33,7 x 2,6 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301;
DN 25 (1”) - z PP.

Materiatly do wykonania ze stali gat. 1.4301

- Trojniki DN 300, g= 4,0 mm;

- Kolano 90° DN 300, R =1,5D =457 mm, g = 4,0 mm;

- Kolana 90° DN 100, R=1,5D = 152,5 mm, g = 3,0 mm;

- tuki66°DN 100,R=1,5D =152,5 mm, g = 3,0 mm;

- tuki30°DN 100,R=1,5D =152,5 mm, g = 3,0 mm;

- Zwezki symetryczne Dz 400/ Dz 323,9, g = 4,0 mm;

- Tuleja przejscia przez $Sciane z rury stalowej DN 400 - & 406,4 x 4,0 mm L = 400 mm, dla
przewodu technologicznego DN 300. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 4,0 mm,
przyspawanym posrodku;

- Podpora typu ,obejma” do rury DN 300 D zew. 323,9 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkg
gumowa. Mocowanie do Sciany;

- Podpora typu ,obejma” do rury DN 300 D zew. 323,9 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkg
gumowa. Mocowanie do stropu;

- Podpory typu ,obejma” do rury DN 100 D zew. 114,3 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkg
gumowg. Mocowanie do Sciany;

- Podpora typu ,obejma” do rury DN 100 D zew. 114,3 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkg
gumowa. Mocowanie do ceownika do Sciany;

- Podpory typu ,siodtowego” dla rury DN 300 D zew. 323,9 mm. Podpora z podktadkg z miekkiego
PVC. Mocowanie do podioza;

- Uchwyty Scienne.

Pozostate materiaty i armatura

- Zawory kulowe DN 25 (1) z przytgczami gwintowanymi;

- Obejmy do rur DN 25 z PP;

- Uszczelnienie segmentowe dla rury DN 300 D zew. 323,9 mm. Tuleja przejscia DN 400
D wew. 398,4 mm. Uszczelnienie z EPDM, $ruby ze stali nierdzewnej typ 1.4301.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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21.4. Przewody odwodnieniowe

Wykonawca w ramach robot przewidzianych do wykonania zobowigzany jest wykonac instalacje
z materiatéw o nizej wymienionych wymaganiach:

Zasuwy DN 150 i DN 100

Zasuwy klinowe miekkouszczelniajgce PN16, budowy krétkiej, z gtadkim i wolnym przelotem. Dtugo$¢
zabudowy zasuwy DN 150 L = 210 mm. Dtugos$¢ zabudowy zasuwy DN 100 L = 190 mm. Wrzeciono
ze stali nierdzewnej. Pierscien dtawicowy z elastomeru, uszczelki typu O-ring z NBR-EPDM. Pokrywa
i korpus z zeliwa sferoidalnego GGG 40 pokrytego powtokg epoksydowa. Klin z zeliwa sferoidalnego
GGG 40 z nawulkanizowang powtoka elastomerowa.

Zasuwy DN 100

Zasuwy klinowe migkkouszczelniajgce PN16, budowy krétkiej, z gladkim i wolnym Dtugo$¢ zabudowy
L = 190 mm. Wrzeciono ze stali nierdzewnej. Pierscien dtawicowy z elastomeru, uszczelki typu O-ring
z NBR-EPDM. Pokrywa i korpus z zeliwa sferoidalnego GGG 40 pokrytego powtokg epoksydowa.
Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna z atestem PZH dla wody do picia. Klin z zeliwa sferoidalnego GGG
40

z nawulkanizowang powtokg elastomerowa.

Kotnierze DN 150 i DN 100

Wymiary i owiert na PN10 ze stali 1.4301.

Do potgczen kotnierzy zastosowac sruby, podkfadki i nakretki ze stali nierdzewnej typ1.4301.

Do potgczen kotnierzowych — z wyjatkiem potaczen z armaturg — zastosowac uszczelki z migkkiej
gumy o grubosci g = 3,0 mm i wymiarach dla PN 10.

Rury DN 150, DN 100 i DN 15

DN 150 - & 168,3 x 3,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301;
DN 100 - & 114,3 x 3,2 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301;
DN 15 - @z 21,3 x 2,3 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301.

Materialy do wykonania ze stali gat. 1.4301

- Trojniki DN 150, g= 3,0 mm;

- Kolana 90° DN 150, R =1,5D =457 mm, g = 3,0 mm;

- Kolana 90° DN 100, R =1,5D =228 mm, g = 3,0 mm;

- Kréciec DN 100 do zabetonowania w dnie koryta odptywowego. Kroéciec z pierscieniem
zewnetrznym g = 3,0 mm;

- Kré¢éce DN 100 do zabetonowania w $cianie. Krdciec z pierscieniem zewnetrznym
g=3,0mm;

- Tuleje przejscia przez dno koryta zbiorczego z rury stalowej DN 50 - & 60,3 x 2,9 mm L = 200
mm. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 4,0 mm, przyspawanym posrodku;

- Podpory typu ,obejma” do rury DN 150 D zew. 168,3 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkg
gumowg. Mocowanie do Sciany;

- Podpora typu ,obejma” do rury DN 100 D zew. 114,3 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkg
gumowa. Mocowanie do Sciany;

- Podpora typu ,obejma” do rury DN 100 D zew. 114,3 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkag
gumowa. Mocowanie do posadzki.

Pozostate materiaty i armatura

- Kurek spustowy DN 15 (1/2”) z przytgczem gwintowanym ze ztgczkg do weza i zaslepka;
- Zawory kulowe DN 15 (1/2”) z przytgczami gwintowanymi;
- Korki gumowe na przedtuzce z rurki Dz 10 x 1,5 mm ze stali nierdzewnej typ 1.4301.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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2.1.5. Komora mieszania — wyposazenie

Wykonawca w ramach robét przewidzianych do wykonania zobowigzany jest wykonac¢ instalacje
z materiatéw o nizej wymienionych wymaganiach:

Mieszadta

Mieszadta pionowe Smigtowe z wirnikiem trzyczesciowym i 3 ostrzami. Naped dostosowany do
zasilania przez przetwornice czestotliwosci. Mieszadta ze stali nierdzewnej SS 316L.

- wydajnos¢ mieszania 2468 m3/h;

- wydajnos¢ mieszania 2225 m3/h.

Rury DN 150 i DN 15

DN 150 - & 168,3 x 3,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4404;
DN 15 - @z 21,3 x 2,9 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301.

Materialy do wykonania ze stali gat. 1.4404

- Kolana 90° DN 150, R =1,5D =457 mm, g = 3,0 mm.

Materialy do wykonania ze stali gat. 1.4301

- Krociec DN 150 do zabetonowania w stropie. Krociec z pierscieniem zewnetrznym g = 3,0 mm.

Pozostale materiaty, armatura i urzadzenia

- Zawor kulowy DN 15 (1/2”) z przytgczami gwintowanymi;

- Kurek manometryczny z przytgczem do przetwornika cisnienia wody;

- Wiazy stropowe, kwadratowe 600 x 600 mm. Rama i pokrywa ze stali nierdzewnej typ 1.4404;
- Wociggnik reczny o udzwigu 1500 kg;

- Wociaggniki reczne o udzwigu 500 kg.

2.1.6. Komora pulsatora — drenaz

Wykonawca w ramach robdt przewidzianych do wykonania zobowigzany jest wykona¢ instalacje
z materiatéw o nizej wymienionych wymaganiach:

Rury DN 250

DN 250 - @ ~272 mm z zywic poliestrowych, wzmacnianych wtoknem szklanym bez wypetniaczy,
perforowanych w dolnej czesci (otwory drenazowe). Cze$¢ rur z koncami ,piaskowanymi”. Otwory
powinny by¢ wykohczone i zabezpieczone zywicg przez malowanie.

Daszki uspokajajgce

Daszki tamane i proste z zywic poliestrowych, wzmacnianych wiéknem szklanym bez wypetniaczy.

Materiaty do wykonania ze stali gat. 1.4301

- Podpory typu ,obejma” do rury DN 250 D zew. ~272 mm. Obejma z podktadkg gumowa.
Mocowanie do podpory.

Pozostate materiaty

- kaczniki poliestrowe do rur DN 250 z uszczelnieniem elastomerowym, wielowargowym;

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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- Plozy z PE HD do rur poliestrowych DN 250. Srednica zewnetrzna rury drenazowej
Dzew.=~272 mm+warstwa opiaskowania, srednica wewnetrzna otworu D 350 mm.

2.1.7. Komora pulsatora — wyposazenie

Wykonawca w ramach robét przewidzianych do wykonania zobowigzany jest wykonac¢ instalacje
z materiatéw o nizej wymienionych wymaganiach:

Wiazy

- Wiazy stropowe, kwadratowe 600 x 600 mm. Rama i pokrywa ze stali nierdzewnej typ 1.4301;
- Wiaz cisnieniowy DN 800 ze stali nierdzewnej typ 1.4404.

2.1.8. Uklad pulsaciji

Wykonawca w ramach robét przewidzianych do wykonania zobowigzany jest wykonac¢ instalacje
z materiatéw o nizej wymienionych wymaganiach:
Wentylator

Wentylator promieniowy osadzony na ramie i wibroizolatorach. Kat wylotu 90°. Wydajnos¢ obj. 0,3
m?3/s. Spietrzenie catkowite 7900 Pa. Naped dostosowany do zasilania przez przetwornice
czestotliwosci. Wykonanie materiatowe: stal zabezpieczona antykorozyjnie.

Przepustnice zaporowe DN 150

Przepustnica centryczna, do zabudowy miedzykotnierzowej, owiert kotnierzy PN 10, z napedem
w komplecie odpowiednio pneumatycznym dwustronnego dziatania lub recznym z przektadnig
Slimakowag, samohamowng z koétkiem.. Diugo$¢ zabudowy L = 56 mm. Uszczelnienie: EPDM.
Przepustnice powinny mie¢ to samo swiatto, co rurocigg, na ktérym sg montowane.

Dysk petny (bez pustych przestrzeni) centryczny, wykonany nierdzewnej typ 1.4408 (lub podobnej).
Dysk mocowany do watu na profilu kwadratowym. Nie dopuszcza si¢ potgczen dysku z watem za
pomoca $rub, kotkdw, nitdw. Polerowane krawedzie uszczelniajgce dysku. Wat ze stali nierdzewnej
z podwoéjnym uszczelnieniem (doszczelnienie poprzez manszete oraz o-ringi), zalecany - wat potréjnie
tozyskowany, tozyska wylgcznie metalowe (mosigdz lub inny metal lub metal/PTFE). Wat petny,
jednoczesciowy. Mozliwos¢ pracy w dowolnym potozeniu watu przepustnicy.

Wymagane jest rozwigzanie z wymienng manszetg. Manszeta ma takze spetnia¢ role uszczelnienia
kotnierzowego (bez stosowania dodatkowych uszczelnien). Powinna by¢ stabilizowana w korpusie na
sjaskotczy ogon”. Materiat manszety: EPDM. Korpus - Zeliwo szare GG 25, pokryte powlokg
epoksydowg. Przepustnica powinna by¢ dobrana na cisnienie robocze: podcisnienie do 0,5 bar, max.
do 1 bara.

Sitowniki pneumatyczne dwustronnego dziatania ON/OFF.

Powietrze sterownicze o cisnieniu min. 4 bary, sitowniki typu NZ (normalnie zamkniete),
elektromagnetyczny zawor sterujgcy (tzw. pilot) dwustronnego dziatania (dwucewkowy) wyposazony
w dzwignie awaryjnego sterowania recznego, zasilanie 230 V, 50 Hz,

2 elektromechaniczne wytgczniki krancowe, ztgczki do rurek z tworzyw sztucznych dla powietrza
sterowniczego, bloki dtawigce z regulacjg czasu przesterowania do 30 s, mechaniczny wskaznik
potozenia zawieradta. powierzchnia wewnetrzna i zewnetrzna sitownikéw utwardzana anodowo, wat
zabezpieczony przed wydmuchnieciem.

Armatura powinna mie¢ tabliczke znamionowg z nazwg producenta armatury, Srednicg DN,
przytaczem PN, maksymalnym dopuszczalnym ci$nieniem roboczym, wykonaniem materialowym —
korpus, dysk, uszczelnienie.

Zawor zwrotny DN 150

Zawor do powietrza, sprezynowy, do zabudowy miedzykotnierzowej. Dtugos¢ zabudowy | = 106 mm.

Kotnierze DN 250, DN 150 i DN100
Wymiary i owiert na PN10 ze stali 1.4301.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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Do potgczen kotnierzy zastosowac sruby, podkfadki i nakretki ze stali nierdzewnej typ1.4301.
Do potgczen kotnierzowych — z wyjatkiem potgczeh z armaturg — zastosowac uszczelki z miekkiej
gumy o grubosci g = 3,0 mm i wymiarach dla PN 10.

Rury DN 250, DN 150 i DN 100

DN 250 - & 273,0 x 3,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301;
DN 250 - & 273,0 x 3,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301 perforowana (otwory D 20);
DN 150 - & 168,3 x 3,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301;
DN 100 - & 114,3 x 3,0 mm wg PN-EN 10088 ze stali 1.4301.

Materiatly do wykonania ze stali gat. 1.4301

- Tréjnik DN 250, g= 3,0 mm;

- Kolano 90° DN 250, R =1,5D =381 mm, g = 3,0 mm;

- Kolana 90° DN 100, R =1,5D =228 mm, g = 3,0 mm;

- tuk 30°DN 250,R=1,5D =381 mm, g=3,0mm;

- Podstawa dachowa DN 250;

- Wyrzutnia dachowa DN 250, g = 0,6 mm,;

- Zwezki symetryczne DN 250/150, g = 3,0 mm

- Zwezka symetryczna DN 150/100, g = 2,6 mm;

- Redukcja symetryczna DN 250/150, g = 3,0 mm;

- Krocce DN 250 do zabetonowania w stropie. Kréciec z pierscieniem zewnetrznym g = 3,0 mm;

- Kroc¢ce DN 100 do zabetonowania w stropie. Kréciec z pierscieniem zewnetrznym g = 3,0 mm,;

- Krociec DN 100 do zabetonowania w $cianie. Krociec z pierscieniem zewnetrznym g = 3,0
mm;

- Zbiornik stalowy DN 350 — & 355,6 x 4,0 mm;

- Blacha perforowana Dz 330, g = 2,0 mm (otwory & 2 mm);

- Uchwyty mocujgce z ptaskownika 30 x 5 mm;

- Podpory typu ,obejma” do rury DN 150 D zew. 168,3 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkg
gumowa. Mocowanie do posadzki;

- Podpora typu ,obejma” do rury DN 100 D zew. 114,3 mm, ze wspornikiem. Obejma z podktadkag
gumowa. Mocowanie do posadzki;

- Podpora typu ,stopa pod kolano” dla rury DN 250 D zew. 273,0 mm. Podpora spawana do
rurociggu.

- Podpora typu ,siodtowego” do rury DN 150 (ttumika akustycznego), ze wspornikiem. Podpora
z podkfadkg z miekkiego PVC. Mocowanie do posadzki;

- Tuleja przejscia przez strop z rury stalowej DN 400 - & 406,4 x 4,0 mm L = 150 mm, dla
przewodu technologicznego DN 350. Tuleja z pierscieniem zewnetrznym g = 4,0 mm,
przyspawanym posrodku.

Pozostale materiaty

- Kréciec amortyzacyjny kotnierzowy ® 160 mm. Kotnierze ze stali nierdzewnej typ 1.4301.
Owiercenie i wymiary PN 10. Medium: powietrze;

- Kréciec amortyzacyjny kotnierzowy 106 x 153 mm. Kotnierze ze stali nierdzewnej typ 1.4301.
Owiercenie i wymiary PN 10. Medium: powietrze;

- Dyfuzor symetryczny 106 x 153/Dz 168,3 mm, g = 3 mm ze stali nierdzewnej typ 1.4301.
Przytgcza: Kotnierz 106 x 153 mm, drugi koniec do potaczenia spawanego;

- Thumik akustyczny rurowy kotnierzowy do zabudowy na rurociggu DN 150 mm. Kotnierze ze
stali nierdzewnej typ 1.4301. Owiercenie i wymiary PN 10. Medium: powietrze;

- Wiaz stropowy, kwadratowy 600 x 600 mm. Rama i pokrywa ze stali nierdzewnej typ 1.4301;

- Wiaz stropowy, kwadratowy 600 x 600 mm, szczelny. Rama i pokrywa ze stali nierdzewnej typ
1.4301.

Oswietlenie podwodne komory mieszania i komory pulsatora wg oddzielnej specyfikaciji.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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2.1.9. Aparatura kontrolno — pomiarowa (AKP)

Urzadzenia pomiarowe wg specyfikacji ST-19.
Ponizej przedstawiono jedynie parametry technologiczne.

Przeplywomierze elektromagnetyczne

Nalezy zastosowaé urzadzenia przeznaczone do wody o temperaturze 1+25°C.

Wykonanie kotnierzowe. Kotnierze czujnika ze stali nierdzewnej, owiercone na PN 10.

Rura pomiarowa czujnika wykonana ze stali kwasoodpornej z wyktadzing poliuretanowg. Stopien
ochrony czujnika IP67.

Obudowa przetwornika z aluminium Ilub stali kwasoodpornej. Przetwornik w wykonaniu
antykorozyjnym. Stopien ochrony przetwornika min. IP67.

Do zabudowy na przewodzie wody uzdatnianej przeptywomierze z atestem wody do picia.

Medium, zakresy przeptywu, zakresy pomiarowe, cisnienia robocze, lokalizacja, dtugosci i wersja
zabudowy, wykonanie materiatowe oraz sposob zasilania wg Dokumentacji Projektowe;.

Sondy pomiaru odczynu wody (pH)
Nalezy zastosowa¢ sondy do wody o temperaturze 1+25°C, Zakres pomiarowy 4+12 pH:
- do zabudowy w rurociggu, z armaturg przylgczeniows;
- do zabudowy zanurzeniowe;.
Medium, lokalizacja, wersja zabudowy, wykonanie materiatowe oraz sposob zasilania wg Dokumentaciji
Projektowe;j.

Sondy pomiaru metnosci i gestosci osadu pokoaqulacyijnego
Nalezy zastosowac¢ sondy przeznaczone do osadu pokoagulacyjnego o temperaturze 1+25°C. Zakres
pomiarowy 0 — 20 g/l

- do zabudowy w rurociggach, zakres pomiarowy 0+20 g/l;

- do zabudowy zanurzeniowej, zakres pomiarowy 99,0+99,9%.
Medium, lokalizacja, wersja zabudowy, wykonanie materialowe oraz sposéb zasilania wg Dokumentac;ji
Projektowe;.

Przetwornik ci$nienia

Nalezy zastosowac urzgdzenie przeznaczone do wody o temperaturze 1+25°C. Przytgcze procesowe
do kurka.

Lokalizacja, wersja zabudowy, wykonanie materiatowe oraz sposéb zasilania wg Dokumentaciji
Projektowe;j.

Analizator stezenia ozonu w powietrzu

Nalezy zastosowaé urzadzenie z ostrzegawczg sygnalizacjg swietlng i akustyczng. Zakres pomiarowy
0,0+0,1 ppm.

Lokalizacja oraz sposdéb zasilania wg Dokumentacji Projektowe;.

Poziomowskaz ultradzwiekowy

Zakres pomiarowy 0+5 m.

Medium, lokalizacja, wersja zabudowy, wykonanie materiatowe oraz sposob zasilania wg Dokumentaciji
Projektowe;j.

Sonda pojemnosciowa pomiaru poziomu wody

Nalezy zastosowac elektrode pretowg z rurg ekranujgcg przeznaczong do zakresu pomiarowego
0,0+2,5 m. Przytgcze procesowe kotnierzowe DN 100, PN 10.

Medium, lokalizacja, wersja zabudowy, wykonanie materialowe oraz sposéb zasilania wg Dokumentaciji
Projektowe;j.

2.2. Projektowany budynek trzeciego pulsatora i istniejacy budynek
chemiczny - Instalacje chemiczne

Miejsca zabudowy poszczegdlnych elementéw danej instalacji chemicznej wg Dokumentacji Projektowe.
2.2.1.Pompa jednoglowicowa membranowo - ttokowa do siarczanu glinu

Nalezy zastosowa¢ pompy jednogtowicowe do ttoczenia siarczanu glinu o nastepujgcych parametrach
i wykonaniu materialowym:

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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- wydajnosc¢:

- ci$nienie tloczenia:
- regulacja wydajnosci:

- zasilanie:

- pozostate wyposazenie:

- wykonanie materiatowe:

50 Hz — 440 I/h — 56 cykli/min.;

100 Hz — 880 I/h — 112 cykli/min.;

do 10 bar;

reczna skokiem membrany w zakresie 10+100%;

zdalna proporcjonalna poprzez falownik w zakresie 10+100 Hz
(wejscie 4+20 mA oraz Profibus);

silnik elektryczny 380+480 V, 50 Hz, IP66 z termistorem PTC
0 mocy 2,2 kW z falownikiem i modutem Profibus;

wbudowany mechaniczny regulowany zawor bezpieczehstwa
w obiegu oleju;

wbudowany antyprzecigzeniowy system ochrony membrany
AMS;

przytacza kotnierzowe DN 32;

gtowica i zawory z PVC;

uszczelnienia z Viton-EPDM;

membrana z PTFE;

kule zaworowe ze stali gat. 1.4404.

2.2.2.Pompa dwugtowicowa do krzemianu sodu i kwasu siarkowego
Nalezy zastosowac pompy dwuogtowicowe do tloczenia: krzemianu sodu i kwasu siarkowego o nastepujgcych

parametrach i wykonaniu materiatowym:

- wydajnosc¢:

- cisnienie tloczenia:
- regulacja wydajnosci:

- zasilanie:

- pozostate wyposazenie:

- wykonanie materiatowe:

50 Hz — 24 I/h — 63 cykle/min.;

100 Hz — 48 I/h — 126 cykli/min.;

do 10 bar;

reczna skokiem membrany w zakresie 10+100%

oddzielnie dla kazdej gtowicy;

zdalna proporcjonalna poprzez falownik w zakresie 10+100 Hz
(wejscie 4+20 mA oraz Profibus) dla pompy;

silnik elektryczny 200+240 V, 50 Hz, IP66 z termistorem PTC
o mocy 0,2 kW z falownikiem i modutem Profibus;
serwomotory elektryczne 230/240 V IP65 do zdalnej regulaciji
skoku membrany 4+20 mA oddzielnie dla kazdej gtowicy;
wbudowany mechaniczny regulowany zawor bezpieczehstwa
w obiegu oleju;

wbudowany antyprzecigzeniowy system ochrony membrany
AMS;

przytgcza 5/8” (do rury PVC 12,0 x 1,2);

gtowica i zawory z PVC;

uszczelnienia z Viton;

kule zaworowe z ceramiki.

2.2.3.Ttumik pulsacji po stronie naptywu dla siarczanu glinu
Nalezy zastosowac¢ ttumik pulsacji po stronie naptywu dla siarczanu glinu o nastepujgcych parametrach

i wykonaniu materiatowym:
- pojemnosc:
- pozostate wyposazenie:

- wykonanie materiatowe:

5 dms;

zawor napowietrzajgco — odwodnieniowy do ttumika
z przytagczem DN 10 z nakretka;

przytacze DN 32;

ttumik z PVC/Viten-EPDM;

zawor nap. — odp. z PVC/Viten EPDM.

2.2.4.Ttumik pulsacji po stronie ttocznej dla siarczanu glinu
Nalezy zastosowa¢ ttumik pulsacji po stronie ttocznej dla siarczanu glinu o nastepujgcych parametrach

i wykonaniu materialowym:
- model:
- pojemnosc:

Z membrang separujgca;
2,6 dm3 (cisnienie do 10 bar);

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
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- pozostate wyposazenie: manometr do ttumika na cisnienie do 10 bar;
przytacze DN 32;
- wykonanie materiatowe: PVCNiton EPDM.

2.2.5.Ttumiki pulsacji po stronie naptywu dla krzemianu sodu i kwasu siarkowego
Nalezy zastosowaé ttumik pulsacji po stronie ttocznej dla: krzemianu sodu kwasu siarkowego dla
0 nastepujgcych parametrach i wykonaniu materiatowym:

- model: Z membrang separujaca;

- pojemnosc: 0,15 dm? (ci$nienie do 10 bar);

- pozostate wyposazenie: manometr do ttumika na cisnienie do 10 bar;
przytacze DN 8 (do rury PVC 12,0 x 1,2);

- wykonanie materiatowe: PVC/Viton.

2.2.6.Zawory cisnieniowe regulowane
Nalezy zastosowaé zawory cisnieniowe regulowane dla instalacji: siarczanu glinu (1x), krzemianu sodu
(1x), kwasu siarkowego (1x) o nastepujacych parametrach i wykonaniu materiatowym:
- nastawa: 3 bar (1 bar) — dotyczy wszystkich trzech instalac;j;
- pozostate wyposazenie: przytacze DN 32 — instalacja siarczanu glinu;
przytacze DN 8 (do rury PVC 12,0 x 1,2) — instalacje
krzemianu sodu i kwasu siarkowego;
- wykonanie materiatowe: PVC/EPDM (siarczan glinu);
PVC/Viton (krzemian sodu i kwas siarkowy).

2.2.7.0rurowanie i zawory
Nalezy stosowac rury, ksztattki i zawory wykonane z PVC i dostosowane do przeptywajgcego przez
nie medium. Wymienione elementy wraz z elementami tgczacymi powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.
Rury podwojne (system rura w rurze) w uktadzie: rura wewn. z PVC, rura zewn. z PE100/PVC
transparentne. Elementy rur podwojnych tgczy¢ obejmami zaciskowymi z EPDM.

2.2.8.Pozostale wyposazenie
Nalezy zastosowa¢ podpory, podwieszenia, koryta instalacyjne — systemowe od jednego producenta
w wykonaniu ze stali ocynkowanej z obejmami gumowymi na catej trasie z wyjgtkiem pomieszczenia
przygotowania krzemionki aktywowanej w nowym budynku.
W pomieszczeniu przygotowania krzemionki aktywowanej w nowym budynku trzeciego pulsatora
zastosowac¢ podpory, podwieszenia i koryta instalacyjne — systemowe od jednego producenta w wykonaniu
ze stali gat. 1.4301.

2.3. Skladowanie materiatow

Sktadowanie materiatow bedzie sie odbywato na terenie budowy.

Urzadzenia technologiczne nalezy przechowywa¢ w suchych, zamknietych i chronionych przed
wptywami atmosferycznymi pomieszczeniach. Temperatura w pomieszczeniach magazynowych nie
moze byé¢ nizsza niz 5°C. Nie dopuszcza sie sktadowania urzadzen w stosach — jedno na drugim.
Kazde urzadzenie musi by¢ oznakowane (nazwa urzgdzenia). Urzadzenia nalezy sktadowaé w taki
sposob aby byt do nich swobodny dostep.

Rury nalezy przechowywa¢ w potozeniu poziomym na ptaskim, rownym podiozu, w sposob
gwarantujgcy zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem i opadami atmosferycznymi oraz spetnienie
warunkow BHP.

Armatura powinna by¢é przechowywana w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wplywami
atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje.

Sktadowanie materiatéw wg instrukcji producentéw. Rury tworzywowe nalezy sktadowa¢ mozliwie
blisko miejsca wbudowania, aby zachowa¢ warunki w zakresie temperatury z okresu przed i po
wbudowaniu.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
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3. WYMAGANIA SZCZEG,(')LOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO
WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywania robot, zaréwno w miejscu tych robdét, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomochiczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.
Rodzaj sprzetu i maszyn uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji Wykonawcy, pod
warunkiem spetnienia przyjetej technologii. Urzadzenia elektryczne uzywane podczas remontu,
powinny by¢ sprawne eksploatowane zgodnie z przeznaczeniem i przepisami.

4. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce srodkow transportu podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne”.

Srodki i urzadzenia transportowe muszg byé odpowiednio przystosowane do transportu niezbednych do
realizacji rob6t materiatdw i sprzetu. Materiaty nalezy zabezpieczyé przed przemieszczaniem
i uszkodzeniem podczas transportu. Wykonawca jest zobowigzany zorganizowaé bezpieczny, zgodny
z obowigzujgcymi przepisami prawa transport na plac budowy i poza nim. Nalezy przewidzie¢ wywo6z
materiatéw, pochodzgcych z rozbidrki oraz ich ewentualng utylizacje.
Do transportu materiatdw uzy¢ mozna m.in. nastepujgce srodki transportu:

- samochdd skrzyniowy;

- samochdd samowytadowczy;

- samochdd dostawczy;

- ciagnik z przyczepa;

- przyczepa skrzyniowa;

- dzwig samochodowy.

Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Zamawiajgcego.

Rury i ksztaltki z materialéw wyszczegdlnionych w niniejszej specyfikaciji

Rury powinny by¢ utozone Scisle obok siebie i zabezpieczone przed przesuwaniem sie. Powierzchnia
tadunkowa pojazdéw przewozacych rury powinna byé réwna i pozbawiona ostrych lub wystajgcych
krawedzi.

Ksztattki powinny by¢ spakowane w odpowiednich pojemnikach (w zaleznosci od $rednicy) z podziatem
na materiat i $rednice i rodzaj ksztattki.

W trakcie transportu przestrzega¢ wytycznych producenta.

Armatura
Transport armatury zgodnie z wytycznymi producenta.

Urzadzenia technologiczne (mieszadia, wentylator, pompy)

Transport elementéw urzadzen, badz catych urzadzen zgodnie z wytycznymi producenta, z zachowaniem
szczegolnej ostroznosci i zabezpieczeniem przed przesunigciem.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania roboét podano w ST-00 ,Wymagania Ogodlne”.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”
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5.1.Wymagania ogoélne

Wykonanie robo6t powinno byé jak okreslono w specyfikaciji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostanie
przez Zamawiajgcego.

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji projekt organizacji robdt wraz z terminami i sposobem
ich prowadzenia z uwzglednieniem wszystkich warunkéw ich wykonania.

Instalacje technologiczne i chemiczne powinny zapewni¢ obiektowi budowlanemu mozliwos$é
spetnienia wymagan podstawowych dotyczgcych w szczegdlnosci:

- bezpieczenstwo uzytkowania;

- odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochrona srodowiska;

- ochrona przed hatasem i drganiami.

Instalacje powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami producentéw oraz
zasadami wiedzy techniczne;.

W przypadku kolizji z innymi instalacjami zmianeg tras przewoddéw nalezy ustala¢ na biezaco w trakcie
realizacji robot.

Niniejszg specyfikacje rozpatrywaé f{gcznie z Dokumentacjg Projektowg oraz pozostatymi
specyfikacjami.

5.2. Szczegoétowe warunki wykonania robét

Wykonawca upewni sie, ze cokoty, na ktoérych posadowione zostang urzgdzenia, $ruby mocujgce
i ustawienie urzgdzen wykonane zostalty zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami
producentow.
Wykonawca wykona niezbedne fundamenty, przebicia otworéw i bruzd do przeprowadzenia rur,
okablowania oraz tam, gdzie zachodzi konieczno$é — innych elementdw zaznaczonych na innych
rysunkach branzowych, np. konstrukcyjnych.
Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otworow, itp.
Urzadzenia i elementy instalacji nalezy po poziomym ustawieniu, ustawi¢ wysokosciowo na
fundamencie, na czterech klinach grubosci (15+25) mm (zaleznie od wielkosci), regulujgc ustawienie
klinow, tak aby osie byty proste i pionowe.
Po zalaniu gniazd z umieszczonymi w nich Srubami i wykonaniu podlewki nalezy dociaggng¢ nakretki
srub, nie wczesniej jednak niz po uptywie (7+10) dni od wykonania podlewki.
Odcinki przewodéw do pomp i innych urzadzen nalezy tak umocowa¢, aby sity pochodzace od
ciezaru, ugiecia i wydtuzenia przewoddw nie byly przenoszone na to urzgdzenie. Montaz rurociggéow
nalezy rozpoczyna¢ od pomp, innych urzadzen, itp. zasadniczych elementéw instalacji.
Uwzgledniajgc przenoszenie sit osiowych w rurociggach nalezy wykona¢ mocowania stabilizujgce
rurociggi (punkty state). Lokalizacja mocowan i rozwigzanie instalacji musi uwzglednia¢ wydtuzenie
termiczne od temperatury przeptywajgcego medium. Mocowania, podpory i zawieszenia wykonaé
w sposOb zapewniajgcy bezpieczenstwo w przypadku koniecznosci demontazu fragmentu instalacji
lub armatury. Wszystkie rurociggi powinny przylega¢ do podpér. Zawieszenia rurociggdéw muszg byc¢
skrecane srubami.
Przy wykonywaniu montazu rurociggoéw transportujgcych wode, nalezy spetni¢ nastepujace warunki:
- liczba potaczen kotnierzowych powinna umozliwia¢ wtasciwe zamontowanie armatury oraz
demontaz armatury i/lub rurociggow;
- odchylenie rurociggdéw pionowych od pionu nie moze przekracza¢ 1%;
- odpowietrzenia powinny znajdowac sie w najwyzszym punkcie rurociggéw, odwodnienia za$
W najnizszych punktach;
- przy montazu przepustnic miedzykotnierzowych z manszetg nie stosowa¢ dodatkowych
uszczelek;
- zwrdci¢ uwage na montaz armatury zgodnie z kierunkiem przeptywu wody w rurociggu;
- zwroci¢ uwage w trakcie montazu armatury na dostepnosé do napedow.

Montaz armatury nalezy wykonac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji producenta (DTR).

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
ST-14 Instalacje technologiczne (w tym chemiczne) 19

Rurociggi z PP przewidziane do wbudowania nalezy (w miare mozliwosci) przechowaé, przed
przystgpieniem do montazu, w miejscu o temperaturze zblizonej do miejsca wbudowania, aby
nastgpita naturalna kompensacja przewodu.

5.2.1. Laczenie rur i ksztaltek

Materiaty na kotnierze, $ruby, nakretki, uszczelki, oraz ich wymiary powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjg Projektowa, niniejszg specyfikacjg i odpowiada¢ wtasciwym normom.

Laczenie rur i ksztaltek ze stali nierdzewnych

Rury ze stali nierdzewnej fgczy¢ za pomocg potgczen kotnierzowych i poprzez spawanie.

Kotnierze ze stali nierdzewnej, spawane bezposrednio do rur.

Materiaty konstrukcyjne na kotnierze, $ruby, nakretki, uszczelki, oraz ich wymiary powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjg Projektowa, niniejszg specyfikacja i odpowiada¢ wtasciwym normom.

Uszczelki muszg by¢é odporne na dziatanie danego medium. Zaleca sie stosowanie uszczelek
bezazbestowych.

Na potrzeby wykonania potgczen spawanych Wykonawca opracuje instrukcje lub instrukcje
technologii spawania (WPS), gdzie opisana bedzie technologia spawania dla rur i ksztaltek ze stali
nierdzewnej, w zaleznosci od gatunku stali nierdzewnej. Przed przystgpieniem do prac spawalniczych
elementy przeznaczone do potgczenia tg metodg nalezy odpowiednio przygotowaé poprzez
oczyszczenie i odluszczenie na szerokosci ~2,5 cm. Nalezy takze sprawdzi¢ osiowos¢ tgczonych
elementow we wszystkich przypadkach, gdy jest to wymagane.

W przypadku prowadzenia prac spawalniczych bezposrednio w galerii technologicznej nowego
budynku trzeciego puslatora ponizej poz. 167,00 nalezy odpowiednio przygotowaé miejsce pracy
w zakresie bhp i ppoz.

Prace spawalnicze muszg by¢ wykonywane przez uprawnionych spawaczy i z uwzlednienieniem
aktualnych norm w tym zakresie.

taczenie rur_z zywic poliestrowych

Do tagczenia stosowac tgczniki poliestrowe.

taczenie rur i ksztaltek z PP

Rury i ksztattki z PP mozna tgczy¢ poprzez potgczenia gwintowane lub potgczenia zgrzewane mufowo
(polifuzyjnie).

Parametry potgczen mufowych bedg zaleze¢ od wybranego producenta/dostawcy rur i ksztaltek oraz
okreslonych przez niego parametréw nagrzewania, wykonania potgczenia oraz chfodzenia potgczenia.
Wymaga sie, aby rury i ksztattki pochodzity od jednego producenta.

taczenie rur i ksztaltek z PVC

Rury i ksztaltki z PVC mozna tgczy¢ poprzez klejenie lub potgczenia gwintowane.

Do klejenia nalezy zastosowac kleje pochodzgce od tego samego producenta, co rury i ksztattki.

5.2.2. Potaczenia rurociggéw z armaturg i urzagdzeniami

Do skrecania potgczen kotnierzowych stosowac¢ sruby ze stali odpornej na korozje (nierdzewnej).

Przy wykonywaniu potaczen kotnierzowych nalezy zwrdci¢ uwage na identyczno$é owiercenia
kotnierzy taczonych elementéw. StosowacC kotnierze zgodnie z wymaganiami Dokumentaciji
Projektowej oraz niniejszej specyfikacji.

5.2.3. Oznakowanie rurociggéw i armatury

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ kierunki przeptywu i rodzaj medium, zgodnie
ze sposobem znakowania uzgodnionym z Zamawiajgcym/Uzytkownikiem.

Montaz specjalistycznej aparatury pomiarowej, takiej jak przeptywomierze, sondy pomiaru pH, sondy
pomiaru metnosci, sondy pomiaru gestosci, poziomowskazy nalezy przeprowadza¢ zgodnie z warunkami
podanymi w instrukcjach (DTR) producenta/dostawcy poszczegolnych urzgdzen.
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Przyrzady nalezy instalowaé mozliwie najblizej punktu pomiarowego w miejscach nie narazonych na
wibracje i wstrzasy w potozeniu zgodnym z DTR.
Urzadzenia AKP nalezy zasili¢ zgodnie z wytycznymi DTR.

5.3. Proéby szczelnosci

Przed przystgpieniem do préb szczelnosci rurociggi nalezy oczysci¢ z pozostatosci budowlanych,
ewentualnie przeptukac.

Wszystkie wodne instalacje technologiczne cisnieniowe i instalacje chemiczne nalezy poddaé probie
szczelnosci. Wysokos¢ cisnienia prébnego: 1,5 x pr (ciSnienie robocze).

Przygotowanie do préby ciSnieniowej

- Co najmniej trzy godziny przed i podczas badania, temperatura otoczenia powinna byc¢ taka
sama (réznica temperatur nie powinna przekracza¢ +3°K).

- Podczas badania powinien by¢ zastosowany cechowany manometr tarczowy ($rednica tarczy
minimum 150 mm) o zakresie 0 50% wiekszym od ci$nienia prébnego i dzialce elementarne;:

- 0,01 MPa przy zakresie do 1MPa;
- 0,02 MPa przy zakresie wyzszym.

- Do préb nalezy uzywac swiezej, czystej wody dla rurociggéw wodnych i chemicznych.

- Wszystkie ztacza i spoiny winny by¢ podczas prob obnazone - nie malowane, nie izolowane -
w celu umozliwienia kontroli.

- Wszystkie odpowietrzenia i potgczenia stuzgce jako odpowietrzenie, winny by¢ otwarte
podczas napetniania wodg, tak by cate powietrze uszto nim wytworzy w ukfadzie jakiekolwiek
cisnienie.

- Wazne jest, aby w uktadzie nie byto nigdzie powietrza, gdy wytwarza sie cisnienie.

- Zawory pozostawione w uktadzie winny by¢ w potozeniu otwartym.

Procedura préby wodnych instalacji technologicznych i instalacji chemicznych

- Cisnienie winno by¢ zwigkszane stopniowo az do uzyskania cisnienia prébnego.

- Cisnienie prébne winno wynosi¢ 1,5 x pr dla badanego rurociggu.

- Cisnienie probne dla préby wodnej winno by¢ utrzymywane przez czas dostatecznie dtugi, by
mozna byto wykry¢ przecieki, lecz nie krétszy niz 30 minut.

- Jezeli przecieki zostang wykryte, oznaczy¢ ich potozenie, zmniejszy¢ cisnienie do
atmosferycznego i je usunac.

- Gdy przeciek zostanie usuniety, nalezy od nowa wykona¢ probe dla tego obwodu.

- Warunkiem uznania danej instalacji za szczelng jest:

- brak przeciekbw i roszenia (szczegodlnie na potgczeniach i dtawnicach wstawek
montazowych) podczas podnoszenia cisnienia do wartosci cisnienia prébnego i podczas
trwajgcej min. 0,5 h obserwacji instalacji poddanej cisnieniu prébnemu;

- nie stwierdzenie spadku cisnienia na manometrze podczas trwajgcej min. 0,5 h obserwac;ji
instalacji poddanej ci$nieniu probnemu.

Z przeprowadzonego badania szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokét okreslajgcy cisnienie prébne,
przy ktérym byto wykonywane badanie oraz stwierdzenie, czy badanie przeprowadzono i zakoriczono
z wynikiem pozytywnym, czy z wynikiem negatywnym.

W protokdle nalezy jednoznacznie zaznaczy¢ i zidentyfikowaé czes¢ instalacji, kiéra byla objeta
badaniem szczelno$ci.

5.4. Plukanie i dezynfekcja instalacji technologicznej i instalacji chemicznych

Wszystkie urzgdzenia, zbiorniki, rurociggi i armatura przed oddaniem do eksploatacji muszg zostac
oczyszczone z ewentualnych pozostatosci budowlanych, wyptukane, a te ktére maja kontakt z wodg
pitng poddane dezynfekcji. Dezynfekcje przeprowadzi¢ przy pomocy roztworu podchlorynu sodu.

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
istniejgcych sieci uzbrojenia terenu oraz wykonanie przebudowy istniejgcego uktadu drogowego”



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
ST-14 Instalacje technologiczne (w tym chemiczne) 21

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogélne”.

6.1.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcow itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wiasciwosci
zastosowanych materiatdéw na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji;

- w razie watpliwosci co do zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych dany wyrdb budowlany do
obrotu ze stanem faktycznym materiatéw dostarczonych na budowe wykonaé¢ wiasne badania
wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w ST-00 ,Wymagania
Ogolne” lub okreslone przez Zamawiajacego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajgcemu.

6.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robo6t

Kontroli jakosci wykonanych robét nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonania robot z zakresem
i wymaganiami opisanymi w Dokumentacji Projektowej oraz w odpowiednich specyfikacjach.
Kontroli podlega:
- szczelnosé instalacji technologicznych i chemicznych wraz z zamontowang armaturg;
- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i dziatania mieszadet, wentylatora, pomp, armatury,
itp. urzadzen technologicznych;
- sprawdzenie montazu urzadzen technologicznych;
- sprawdzenie parametréw pracy zamontowanych urzadzen technologicznych zgodnie z parametrami
podanymi przez producentéw w DTR oraz ewentualnie instrukcjach obstugi.

Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywac¢ sie w postaci kontroli biezgcej (wykonywane;j
zespotowo lub jednoosobowo zawsze z udzialem Zamawiajgcego) lub odbioru, ktéry powinien by¢
dokonany zawsze komisyjnie z obowigzkiem sporzadzenia odpowiedniego protokétu i wniesienia
odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.
Kazda czynno$¢ montazowa podlega kontroli jakosci obejmujgcej prawidtowos¢é i poprawnosc
wykonania. Oceny prawidlowos$ci wykonania nalezy dokonywaé na podstawie wynikow
przeprowadzonych bezposrednio pomiaréw lub na podstawie dokumentu zawierajgcego wyniki
wczesniej zrealizowanego pomiaru.
Poprawnos¢ wykonania jednej czynnosci montazowej nalezy uznaé za osiagnietg, jezeli wykonanie
przebiega zgodnie z projektem technologii i organizacji montazu, z zasadami sztuki montazowej oraz
z wymaganiami warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, jezeli
sg okreslone dla danego typu robét montazowych.
Wykonawca powinien przediozyé Zamawiajgcemu wszystkie préby, atesty i gwarancje producenta dla
stosowanych materiatdw i urzadzen, ze spetniajg wymagane normami warunki techniczne.
W szczegdlnosci podczas realizacji robét nalezy:

- dokonac kontroli spawow;

- poddac rurociggi technologiczne i chemiczne prébom na szczelnosé;

- sprawdzi¢ usytuowanie armatury i urzadzen;

- sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania robot z Dokumentacjg Projektowa;

- sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociggéw;

- sprawdzi¢ warunki pracy napedéw mechanicznych;

- wykona¢ wszelkie proby montazowe zgodnie z odpowiednimi DTR maszyn i urzadzen,

niniejszg specyfikacjg oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano —
montazowych, jezeli sg okreslone dla danego typu rob6t montazowych.

6.2.1.Kontrola jakosci spawow
Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca na zyczenie Zamawiajgcego
przedstawi spawy do testdow pod nadzorem przedstawiciela Zamawiajgcego. Wszystkie spawy
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powinny by¢ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano ponizej. Jezeli w opinii Zamawiajgcego wiecej
niz 10% spawdw nie przechodzi testow, moze on zgdac¢ testéw opisanych w punktach B, C lub D.
Wykonawca przeprowadzi kontrole radiograficzng pod nadzorem Zamawiajgcego 10% catkowitej
dtugosci wszystkich spawow.

- ,A” —kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.

- ,B” — spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac
kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10% catkowitej dtugosci takich spawow, pod
nadzorem Zamawiajacego. Szorstkie konce spawow, przeznaczone do kontroli powinny by¢
oczyszczone.

- ,,C” — Zamawiajgcy moze réwniez zazadac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do
10% wszystkich spawdw pod jego nadzorem. Szorstkie kohice spawdw, przeznaczone do
kontroli powinny by¢ oczyszczone.

- ,,D” — Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy,
kontrola bedzie rozszerzona. Wykrycie wadliwego spawu wymaga kontroli, co najmniej dwéch
sgsiednich spawow tego samego typu. Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie
bedzie dalej rozszerzana. Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej
rozszerzana zgodnie z zaleceniami Zamawiajgcego.

- ,E”—=Jezeli ,B”i” C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane.

Kryteria dopuszczenia sg nastepujace:

- na spawach stali odpornej na korozje obydwie strony spawéw muszg by¢ metalicznie czyste
lub posiadac¢ biate wykonczenie bez sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia;

- kontrola wizualna i kapilarna kontrola koloru, szwy spawalnicze muszg uzyska¢ 3 klase bez
wad grani;

- w przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawéw.

Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow. Testy bedg powtérzone do chwili otrzymania
satysfakcjonujgcych wynikéw.
Na ztgczach spawanych niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- pekniecia na powierzchni spoiny lub w strefie przejSciowe;j;

- nierbwnomierna szeroko$¢ lica spoiny;

- spoiny muszg by¢ wykonane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia.

6.3.0cena wynikéw badan

Przedstawione do odbioru instalacje, badZ fragmenty instalacji, ktére mogg stanowi¢ zamknietg czes¢
nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej specyfikacji, jezeli sprawdzenia
i pomiary podane powyzej daty dodatni wynik.

Elementy, ktére w wyniku przeprowadzonych badan otrzymaly ocene ujemng, powinny by¢
wymienione lub poprawione i ponownie zgtoszone do odbioru.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne”.

Jednostkami obmiarowymi s3:

urzgdzenia — kpl.,

rurociggi, wkazy,— szt,

armatura, ksztattki, tuleje przejs¢, urzadzenia, daszki uspokajajgce, ptozy, obejmy
do rurociggéw — szt.,

podpory rurociggéw (konstrukcje spawane) —t.

préby szczelnosci, ptukanie- komplet

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogdélne”.

Odbidr robot powinien byé przeprowadzony przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
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Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy dokona¢ sprawdzenia:

- poprawnosci zainstalowania urzadzen;

- kompletnosci i jakosci zainstalowanych urzadzen;

- poprawnosci dziatania urzadzen;

- aktualnosci dokumentacji powykonawczej, uwzgledniajgcej wszystkie zmiany i uzupetnienia;

- kompletnosci dokumentacji techniczno — ruchowej i $wiadectw producenta;

- kompletnosci protokotéw czesciowych.
Przy odbiorze robo6t powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami;

- Dziennik Budowy;

- Dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot;

- Protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz robot;

- Protokoty przeprowadzonych badan szczelnosci;

- Protokoty przeprowadzonego ptukania i dezynfekciji, tgcznie z wynikami analiz fizykochemicznych

i bakteriologicznych;

- Dokumentacja techniczno — ruchowa (DTR) i karty gwarancyjne urzadzen.
Wykonawca powinien przediozy¢é Zamawiajgcemu wszystkie proby, atesty i gwarancje producentow
dla zastosowanych materiatéw i urzgdzen, stwierdzajgce, ze zastosowane materialy i urzadzenia
spetniajg wymagania dopuszczajgce ich zastosowanie w budownictwie.

8.1. Préby koncowe

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia préb koncowych, w tym rozruchu mechanicznego,
nastepnie rozruchu hydraulicznego i jako ostatniego rozruchu technologicznego.

Opracowanie i uzgodnienie z Zamawiajgcym projektu préb koncowych wraz z rozruchami jest w zakresie
Wykonawcy i nie podlega osobnej zapfacie.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Wymagania oraz zasady ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania Ogolne”.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

Nalezy stosowaé najbardziej aktualne wydania przytoczonych ponizej norm.

PN-EN
970:1999/Ap1:2003

PN-EN 729-1+4:1997

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztagczy spawanych — Badania wizualne

Spawalnictwo. Spawanie metali

Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu
na radiogramie

PN-EN ISO Zigcza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania pozioméw
5817:2005(U) jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

Ztagcza spawane wigzka elektrondw i spawane wigzkg elektronéw
i wigzkg promieniowania laserowego. Wytyczne do okreslania poziomow
jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych. Czes¢ 1: Stal

PN/M-69776:1987

PN-EN ISO
13919-1:2002

PN-ISO 6761:1996 Rury stalowe. Przygotowanie koncéw rur i ksztaltek do spawania

PN-EN 10088-1:1998 Stale odporne na korozje Gatunki

PN-EN 10216- Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych. Warunki techniczne
5:2005(U) dostawy. Czes¢ 5: Rury ze stali odpornych na korozje

PN-EN ISO

15874-2:2005 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

+Nowy budynek (trzeci pulsator) wraz z wykonaniem nowych oraz przebudowsg
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PN-EN
10312:2004/A1:2005(U)

PN-EN 10312:2004

PN-EN ISO
15874-1+5:2013

PN-EN 1074-1:2002
PN-EN 1074-2:2002
PN-EN 1074-3:2002

PN-EN 1074-4:2002

PN-EN 1074-5:2002

PN-EN 1092-1:2006

PN-EN 12756:2004
PN-EN 1515-1:2002

PN-EN 1515-2:2002(U)

PN-EN 1591-1:2002(U)

PN-ENV
1591-2:2002(U)

PN-EN 558-1:2001

PN-EN 593:2001
PN-EN 60529:2003

PN-EN I1SO
4126-1:2005(U)

PN-ISO 1127:1999

PN-EN
681-1:2002/A3:2006

PN-IEC 34-5:1998
PN-EN ISO 13857:2008
PN-EN 61000-6-4:2002

PN-EN 50263:2004

Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu ptynéw wodnych
tacznie z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi. Warunki techniczne
dostawy

Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu ptynéw wodnych.
Warunki techniczne dostawy

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji wody
cieptej i zimnej. Polipropylen (PP)

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 1: Wymagania ogodline

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 2: Armatura zaporowa

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 3: Armatura zwrotna

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czesc¢ 4: Zawory napowietrzajgco — odpowietrzajgce

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace.
Czes$¢ 5: Armatura regulujgca

Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikow
i osprzetu z oznaczeniem PN. Cze$¢ 1: Kotnierze stalowe

Uszczelnienia czotowe. Gtéwne wymiary, oznaczenie i kody materiatowe

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki.

Czesc¢ 1: Dobor srub i nakretek

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki.

Czes¢ 2: Klasyfikacja materiatdbw na $ruby do kotnierzy stalowych
z oznaczeniem PN

Kotnierze i ich potgczenia.

Zasady projektowania potgczen kotnierzowych okragtych z uszczelka.
Czes¢ 1: Metoda obliczeniowa

Kotnierze i ich potgczenia.

Zasady projektowania potgczen kotnierzowych okragtych z uszczelka.
Cze$¢ 2: Parametry uszczelek

Armatura przemystowa. Diugosci zabudowy armatury metalowej prostej
i kgtowej do rurociggdw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN

Armatura przemystowa. Przepustnice metalowe

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Urzadzenia zabezpieczajgce przed nadmiernym wzrostem cisnienia. Czes$¢
1: Zawory bezpieczenstwa

Rury ze stali nierdzewnych.
Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na jednostke dtugosci

Uszczelnienia 2z elastomeréw. Wymagania materialtowe dotyczace
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1. Guma

Maszyny elektryczne wirujace. Klasyfikacja stopni ochrony zapewnianych
przez ostony maszyn elektrycznych wirujgcych (kod IP)

Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce
sieganie konczynami gérnymi do stref niebezpiecznych

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Wymagania ogdlne dotyczace
emisyjnosci. Srodowisko przemystowe

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Norma wyrobu dotyczgca
przekaznikéw pomiarowych i urzgdzen zabezpieczajgcych
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10.2. Inne przepisy i wymagania

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady nr 97/23/WE z dnia 29 maja 1997r. w sprawie
zblizenia przepiséw prawnych panstw cztonkowskich dotyczgcych urzgdzeh cisnieniowych.
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 marca 2007r. zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

(Dz. U. 2007, Nr 49, poz. 330).

Obwieszczenie Ministra Gospodarki Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej

w sprawie ogodlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

(Dz. U. 2003, Nr 169, poz. 1650).

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych.

(Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych.

(Dz. U. 2000, Nr 26, poz.313).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy pracach spawalniczych.

(Dz. U. 2000, Nr 40, poz. 470).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania.

(Dz. U. 2004, Nr 249, poz. 2497).

WTWIORB — Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych — ITB.
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