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Kody i nazwy rob6t (CPV):

45300000-0  Roboty instalacyjne w budynkach

45350000-5 Instalacje mechaniczne

45330000-9  Roboty instalacyjne wodno — kanalizacyjne i sanitarne
45332400-7  Roboty instalacyjne w zakresie urzgdzen sanitarnych
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1. WPROWADZENIE

1.1. Nazwa zamodéwienia

Przedmiotem specyfikacji jest zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania instalaciji
technologicznych oraz wodno-kanalizacyjnych w zakresie montazu instalacji dozowania polielektrolitu
w budynku filtréw pospiesznych na Stacji Uzdatniania Wody Jurowce, Stacja uzdatniania wody w
Jurowcach, 15-111 Bialystok ul. Tysigclecia Panstwa Polskiego 77.

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
instalacji technologicznych oraz wodno-kanalizacyjnych w zakresie montazu instalacji dozowania
polielektrolitu w budynku filtrow pospiesznych. Specyfikacje rozpatrywac facznie z Dokumentacjg
projektowa.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST) stanowig integralng czesc
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia i Kontraktu przy zlecaniu i realizacji wyzej
wymienionych robot.

1.4. Zakres Rob6t objetych ST

Specyfikacja obejmuje roboty przy montazu uzrgdzen i ukfadaniu instalacji technologicznych oraz
wodno — kanalizacyjnych wewnatrz budynku filtrow pospiesznych. Niniejszy opis nalezy rozpatrywac
tacznie z czescig rysunkowg (dokumentacja techniczng).

Specyfikacja obejmuje nastepujgcy zakres robot technologicznych i instalacyjnych wewnatrz
projektowanego budynku filtréw pospiesznych:
- montaz stacji do roztwarzania i dozowania polielektrolitu wraz z panelem dozujgcym (
uktadem pomp i armatury)
- montaz przewodow polielektrolitu od stacji dozowania do punktéw wprowadzania
polielektrolitu do rurociggéw wody po ozonowaniu na filtry;
- montaz nowych przewoddéw wody gospodarczej w pomieszczeniu zestawu hydroforowego
- montaz instalacji (nowych przewodéw) wody do roztwarzania polielektrolitu, ptukania
przewodow polielektrolitu, doprowadzajgcych wode do umywalki- zlokalizowanych w hali
filtréw i galerii rur;
- montaz instalacji kanalizacji wewnetrznej odprowadzajgcej odcieki oraz odptyw z umywalki/
zlewu;

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenie stosowane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-O0 ,Wymagania
Ogolne”.

Ponadto okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne m. in. z odpowiednimi normami.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczgce robot podano w ST-0 ,\Wymagania Ogdlne”.
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2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW | URZADZEN

Wymagania dotyczgce Materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0 ,Wymagania
ogolne”.

Materialy i urzadzenia majgce kontakt z wodg uzdatniang muszg posiada¢ atest PZH dla wody
przeznaczonej do spozycia. Przewody wody gospodarczej w pomieszczeniu zestawu hydroforowego
nalezy wykona¢ ze stali co najmniej AISI 304 (1.4301 ; OH18N9), takiej samej jak kolektor ssawny i
ttoczny montowanego zestawu hydroforowego. Przewody wody gospodarczej do roztwarzania i
ptukania polielektrolitu oraz do umywalki/ zlewu majg by¢ wykonane z PP tgczonego metoda
zgrzewania oraz potgczenia gwintowane. Przewody polielektrolitu- z PVC-u klejonego PNL16.
Przewody instalacji kanalizacji wewnetrznej do odbioru odptywu z umywalki, odciekéw ze stacji
polielektrolitu oraz upustu z zaworu antyskazeniowego- z rur PVC lub PP HT do kanalizacji
wewnetrznej, tgczonych na kielichy z uszczelkig gumowg

Ksztattki i rury systemowe, od jednego Producenta. Podwieszenia i podpory pod rurociggi -systemowe
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos$¢ wykonanych
robét z Dokumentacjg Projektowg, ST i obowigzujgcymi normami.

Niniejsze wymagania rozpatrywac tgcznie z wymaganiami branzowymi opisanymi w Dokumentacji
Projektowe;j.

2.1. Instalacja przygotowywania i dozowania polielektrolitu

Wykonawca w ramach rob6t przewidzianych do wykonania zobowigzany jest wykonac instalacje
z materiatéw o nizej wymienionych wymaganiach:

2.1.1. Zestaw do przygotowywania polielektrolitu z proszku

Zestaw do sporzadzania polielektrolitu z proszku, o wydajnosci ok. 400 +500 I/h, stezenie
polielektrolitu 0,05-1 %. Zestaw z podajnikiem suchego proszku ok. 11 kg/h, zasobnikiem proszku
0k.40+50 | oraz pneumatycznym podajnikiem proszku, uktad stozka zwilzajgcego. Kompletnie
wyposazone urzgdzenie, przygotowane do pracy. Trzykomorowy zbiornik wykonany z PP, dwa
mieszadta szybkoobrotowe w dwoch komorach. W komorze zasobnika czujnik napetnienia oraz
wibrator, a na przewodzie podajnika grzatka, zapobiegajgca zbrylaniu sie reagenta, w trzeciej
komorze zamontowany - czujnik poziomu. Ciezar napemionego zestawu okoto 600 kg. Zestaw z
wltasnym uktadem zasilajgco-sterujgcym. Sterownik PLC sterujgcy pracg wszystkich podzespotéw,
przemiennik czestotliwosci dla podajnika proszku. Operacyjny panel sterujgcy dotykowy na obudowie.
Minimalny zestaw sygnatéw dostepnych w formie zestykdw bezpotencjatowych, to: bigd systemu; niski
poziom proszku w dozowniku; suchobieg w 3 komorze. Komunikacja: Ethernet/IP, ProfiBUS DP,
Modbus TCP/ IP.

Moc catkowita urzgdzenia okoto 2,0 kW, zasilanie 3-fazowe 400 VAC. W komplecie na przewodzie
wody gospodarczej zasilajgcej stacje polielektrolitu- zawor reczny PVC /EPDM DN 25, zawér z
napedem elektromagnetycznym, zasilanie 24VDC, zawor regulacyjny reczny oraz przeptywomierz
(czujnik impulséw), reduktor cisnienia. Niezbedne zawory spustowe, reczne. W komplecie niezbedny
zestaw naprawczy.

2.1.2. Panel dozujacy na stelazu

Dostawa od jednego Producenta w komplecie ze stacjg dozowania polielektrolitu - o wymiarach
dostosowanych do zabudowy pomp dozujgcych i kompletu niezbednej armatury, tablica z PP lub
réwnorzednego materiatu, stojak ze stali nierdzewnej AISI 304 lub réwnorzednego materiatu , wanna
ociekowa np. PP, TWS lub réwnorzednego materiatu.
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Wyposazenie panelu:

-pompy dozujgce membranowe z napedem silnikowym — 4 szt, gtowica PVDF lub réwnorzedna
dostosowana do przepompowywanego medium, membrana wielowarstwowa, uszczelnienia PTFE lub
rownorzedne dostosowane do przepompowywanego medium, optyczna sygnalizacja pekniecia
membrany, zawdr odpowietrzajgcy. Wydajnos¢ kazdej okoto 63 I/h, przy 7 bar, pompujaca
polielektrolit o stezeniu, jak w poz. poprzedniej, panel operacyjny z pokrettem.

Pozostate wyposazenie:

- thumiki pulsacji 10 bar- 4szt; zawory bezpieczehnstwa — 4szt; cylindry kalibracyjne ok. 0,5I- 4 szt;
czujniki cisnienia 0-10 bar G1/2"-4 szt; manometry 0-10 bar -4 szt; zawory statego cisnienia PVC-u/
FKM DN10 — 8 szt; zawory trojdrozne z napedem pneumatycznym PVC-U/EPDM DN10- 4 szt;
zawory dwudrozne PVC-U/ FKM DN10 z napedem pneumatycznym— 4 szt; modut wielofunkcyjny
taczacy sitownik DN 10-DN15 PP- 8 szt; zawdér PVC-U DN20- 1 szt, skrzynka elektryczna
przytgczeniowa, zawory odcinajgce reczne PVC-u/ FPM DN10- ok. 28 szt, filtr siatkowy 500um DN20
PVC/ EPDM - 1 szt. Orurowanie PVC-U d16/DN 10 oraz DN 25- niezbedna dtugosé.

Uwaga: wyposazenie panelu dostosowane ma by¢ do rozwigzania autorskiego Producenta, mozliwe
sg zmiany w stosunku do rysunku panelu zatgczonego do projektu.

W komplecie niezbedny zestaw naprawczy.

2.1.3. Rurociagi doprowadzajace polielektrolit do poszczegdlnych filtréw i armatura

Rury DN32 — PVC-U (d40) PN10, z klejonego PVC-U wraz z ksztattkami

Rury DN10 - PVC-U (dz16), PN16, SDR 13,6 z klejonego PVC-U wraz z ksztattkami.

Zawory kulowe DN10 (d16) — PVC-U/ EPDM, PN16, reczne

Podpory systemowe stalowe ze stali AISI 304 ( 1.4304; OH18N9) state i przesuwne, obejmy
pod rury z przektadkg gumowa, kotwy i sSruby mocujgce ( stal, jak wyzej)- komplet.

2.2. Instalacjawody gospodarczej

2.2.1. Zestaw hydroforowy do wody

Zestaw hydroforowy do wody. Trzypompowy (2+1), wydajno$¢ zestawu nie mniejsza niz 10 m%h,
wysokos¢ podnoszenia ok. 36 m, wysokos¢ naptywu 1,7 do 2,0 bara, wymagane cisnienie na wylocie
z hydroforu okoto 47 m. Moc zainstalowana tgczna okoto 4,5 kW (3 pompy), moc nominalna
pojedynczej pompy ok. 1,5 kW, silnik IP 54, pracujgce z przetwornicami czestotliwosci, zasilanie 380-
415 V. Pompy, kolektory i armatura na ramie stalowej ze stali nierdzewnej — dostawa Producenta.
Zestaw z wlasnym panelem sterujgcym umieszczonym na ramie zestawu. Przekaz sygnatow do
centralnej dyspozytorni. Kolektor ssawny i ttoczny DN 50 PN 16, ze stali nierdzewnej, nie gorszej niz
AISI 304 ( OH18N9). W komplecie zabezpieczenie przed suchobiegiem- np. wibracyjny czujnik
suchobiegu z przekaznikiem i zasilaczem- do zabudowy na kolektorze ssawnym zestawu, zawory
odcinajgce przy pompach od strony ssawnej i tlocznej, zawory zwrotne, przetworniki cisnienia na
kolektorze ssawnym i ttocznym, manometr, zbiornik cisnieniowy membranowy PN16 pojemnos¢ okoto
25 |- potwierdzona przez producenta. Modut Modbus. TCP/ IP, karta CIM 200.

Praca pomp regulowana przez sterownik, z nastepujgcymi funkcjami: utrzymanie statego cisnienia
przez cigglg regulacje predkosci obrotowej pomp, state cisnienie wartosci zadanej niezaleznie od
cisnienia naptywu, praca zal/ wyt przy matych przeplywach. Zapewniona mozliwos¢ wyboru czasu
pracy pomiedzy zatgczeniem i wytgczeniem, automatycznej zamiany i priorytetu pomp, wybor pompy
rezerwowej, praca reczna, monitoring zaworu zwrotnego, zabezpieczenia silnika, monitoring
czujnikéw przed awarig, alarm, itd
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2.2.2. Instalacjawody gospodarczej

W pomieszczeniu hydroforu:

Rura stalowa dz 63) cisnienie PN 16 ze stali nierdzewnej nie gorszej niz AISI 304 ( OH18N9)
wraz z ksztaitkami (kolana, tréjniki)
Kotnierze do spawania DN 50 ze stali nierdzewnej AlISI 304 ( 1.4304; OH18N9), cisnienie PN
10
Przepustnice miedzykotnierzowe reczne DN 50 stalowe nierdzewne, PN16, kotnierzowe, W
komplecie z elementami roztgcznymi do demontazu.
Kotnierze do spawania DN 50 ze stali nierdzewnej takiej, jak rura przewodowa, cisnienie PN
10
Kotnierze do spawania DN 50 ze stali czarnej, cisnienie PN 10, zabezpieczone powtoka
antykorozyjna
Otulina termiczna z pianki polietylenowej dla rury stalowej dz 63 (27)
Podpory stalowe systemowe pod kolana stalowe dz 63 (2”) 90°, jako punkty state, cisnienie z
atestem dla wody przeznaczonej do spozycia.PN 16 ze stali cynkowanej ogniowo.

Rury i ksztattki, armatura z atestem dla wody przeznaczonej do spozycia.

W hali filtréw i galerii rur

Rury DN25 — PP (d32), PN16 wraz z ksztattkami (kolana , tréjniki, dwuztgczki).
Kotnierze z tulejg DN25 — PP (d32), PN16
Zawory kulowe DN25 — PP (d32), DN10 — PP (d16), PN16, reczne
Rury DN10 - PP (d16), PN16 wraz z ksztattkami (kolana , trojniki, dwuztgczki) .
Rury DN15 - PP (d20), PN16 wraz z ksztattkami (kolana).
Redukcja DN25/15 — PP (d32/20), PN16.
Redukcja DN25/10 — PP (d32/16), PN16.
Redukcja DN 40/ 25 — PP (d50/32).
Ksztaltka przejsciowa ze stali na PP DN 40/ 40.
Trojnik DN 40/ 40 stal nierdzewna
Zawor antyskazeniowy 17, PN16,typu BA, o jak najmniejszej stracie cisnienia ( zatozono 0,7
do 0,8 bara) z filtrem siatkowym osadnikowym DN25, PN16, montowanym przed zaworem
antyskazeniowym.
Podpory systemowe stalowe ze stali nierdzewnej AISI 304 ( 1.4304; OH18N9)state i
przesuwne, obejmy pod rury z przektadkg gumowsg, kotwy i Sruby mocujgce- komplet ( ze
stali, jak wyzej).
Myjka do oczu nakrecana na kran jednootworowy wydajnos¢ oczomyjki okoto 22 I/min.;
cisnienie pracy 2+8 bar (automatyczna kompensacja cisnienia). Kran z mozliwoscig mycia rgk
- Glowice wyptywowe wyposazone w kapturki ochronne
Rury i ksztalttki, armatura z atestem dla wody przeznaczonej do spozycia.

2.2.3. Aparatura kontrolno — pomiarowa (AKP)

Urzadzenia pomiarowe wg specyfikacji ST-4.
Ponizej przedstawiono jedynie parametry technologiczne.

Przeplywomierz elektromagnetyczny

Rozbudowa ciggu technologicznego o nowy proces uzdatniania wody etap | na Stacji Uzdatniania Wody Jurowce -
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Nalezy zastosowac urzadzenia przeznaczone do wody o temperaturze 1+25°C.

Wykonanie kotnierzowe. Kotnierze czujnika ze stali nierdzewnej, owiercone na PN 10.

Rura pomiarowa czujnika wykonana ze stali kwasoodpornej z wykfadzing poliuretanowg. Stopieh
ochrony czujnika IP67.

Obudowa przetwornika z aluminium lub stali kwasoodpornej. Przetwornik w wykonaniu
antykorozyjnym. Stopien ochrony przetwornika min. IP67.

Do zabudowy na przewodzie wody uzdatnianej, przeptywomierz z atestem dla wody do picia.

Medium, zakresy przeptywu, zakresy pomiarowe, cisnienia robocze, lokalizacja, dtugosci i wersja
zabudowy, wykonanie materialowe oraz sposob zasilania wg Dokumentacji Projektowej, przekaz
danych do Centralnej Dyspozytornii.

2.3. Instalacja kanalizacji spustowej i odptywowej

Rura kanalizacyjna do kanalizacji wewnetrznej PVC-u D75, grubos¢ $cianki 2,5 mm wraz z
ksztaltkami (kolana, redukcja D 90/ D75)

Zawor napowietrzajgcy do kanalizacji wewnetrznej D75

Rura kanalizacyjna do kanalizacji wewnetrznej PVC-u D50, grubos¢ $cianki 2,5 mm wraz z
ksztaltkami (kolana)

Rura kanalizacyjna do kanalizacji wewnetrznej PVC-u 110 x 2,6 mm wraz z ksztaltkami
(kolana, tréjniki)

Systemowe obejmy kanalizacyjne do podwieszania rur

Umywalka/ zlew z oczomyjkg nakrecong na kran, z mozliwosciag mycia rgk. Umywalka
ceramiczna wiszgca z przelewem, wyposazona w otwor odptywowy oraz syfon umywalkowy.
Zlewy porzadkowy wykonanie zlewu ze stali nierdzewnej;

Wopust podtogowy o wymiarach okoto 140 x140 mm z tworzywa sztucznego (np. PP) z

odptywem pionowym D110, kl.L15, zasyfonowany.

2.4. Skladowanie materialow

Sktadowanie materiatéw bedzie sie odbywato na terenie budowy.

Urzadzenia technologiczne nalezy przechowywa¢ w suchych, zamknietych i chronionych przed
wplywami atmosferycznymi pomieszczeniach. Temperatura w pomieszczeniach magazynowych nie
moze by¢ nizsza niz 5°C. Nie dopuszcza sie sktadowania urzgdzen w stosach — jedno na drugim.
Kazde urzgdzenie musi by¢ oznakowane (nazwa urzadzenia). Urzgdzenia nalezy sktadowac¢ w taki
sposO6b aby byt do nich swobodny dostep.

Rury nalezy przechowywa¢é w potozeniu poziomym na ptaskim, réwnym podtozu, w sposib
gwarantujgcy zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem i opadami atmosferycznymi oraz spetnienie
warunkow BHP.

Armatura powinna by¢é przechowywana w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wplywami
atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje.

Sktadowanie materiatbw wg instrukcji producentéw. Rury tworzywowe nalezy sktadowaé mozliwie
blisko miejsca wbudowania, aby zachowa¢ warunki w zakresie temperatury z okresu przed i po
wbudowaniu.

3. WYMAGANIA SZCZEGQLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO
WYKONYWANIA ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn podano w ST-0 ,Wymagania Ogolne”.

Rozbudowa ciggu technologicznego o nowy proces uzdatniania wody etap | na Stacji Uzdatniania Wody Jurowce -
Budowa instalacji wewnetrznej do przygotowania i dozowania roztworu polielektrolitu do komar filtrow pospiesznych.



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-1 Instalacje technologiczne oraz wodno_kanalizacyjne 8

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywania robdt, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.
Rodzaj sprzetu i maszyn uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji Wykonawcy, pod
warunkiem spefnienia przyjetej technologii. Urzgdzenia elektryczne uzywane podczas remontu,
powinny by¢ sprawne eksploatowane zgodnie z przeznaczeniem i przepisami.

4. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST-0 ,Wymagania Ogdlne”.

Srodki i urzadzenia transportowe muszg byé odpowiednio przystosowane do transportu niezbednych do
realizacji rob6t materiatdw i sprzetu. Materialy nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem
i uszkodzeniem podczas transportu. Wykonawca jest zobowigzany zorganizowa¢ bezpieczny, zgodny
z obowigzujgcymi przepisami prawa transport na plac budowy i poza nim. Nalezy przewidzie¢ wywéz
materiatéw, pochodzgcych z rozbiorki oraz ich ewentualng utylizacje.
Do transportu materiatdw uzy¢ mozna m.in. nastepujgce srodki transportu:

- samochdd skrzyniowy;

- samochdéd samowytadowczy;

- samochdd dostawczy;

- ciggnik z przyczepg;

- przyczepa skrzyniowa,;

- dzwig samochodowy.

Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Zamawiajgcego.

4.1. Rury i ksztattki z materiatdw wyszczegdlnionych w niniejszej specyfikacji

Rury powinny by¢ utozone $cisle obok siebie i zabezpieczone przed przesuwaniem sie. Powierzchnia
tadunkowa pojazdéw przewozacych rury powinna byé réwna i pozbawiona ostrych lub wystajgcych
krawedzi.

Ksztaltki powinny by¢ spakowane w odpowiednich pojemnikach (w zaleznosci od srednicy) z podziatem
na materiat i Srednice i rodzaj ksztattki.

W trakcie transportu przestrzegac¢ wytycznych producenta.

4.2. Armatura
Transport armatury zgodnie z wytycznymi producenta.

4.3. Urzadzenia technologiczne (stacja dozowania polieklektrolitu, panel
dozujacy, zestaw hydroforowy)

Transport elementdéw urzgdzen, badz catych urzadzen zgodnie z wytycznymi producenta, z zachowaniem
szczegOlnej ostroznosci i zabezpieczeniem przed przesunieciem.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST-0 ,Wymagania Ogdlne”.

5.1.Wymagania ogdélne
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Wykonanie rob6t powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostanie
przez Zamawiajgcego.

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji projekt organizacji rob6t wraz z terminami i sposobem
ich prowadzenia z uwzglednieniem wszystkich warunkéw ich wykonania.

Instalacje technologiczne i chemiczne powinny zapewni¢ obiektowi budowlanemu mozliwos¢
spetnienia wymagan podstawowych dotyczgcych w szczegolnosci:

- bezpieczenstwo uzytkowania;

- odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochrona srodowiska;

- ochrona przed hatasem i drganiami.

Instalacje powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami producentow oraz
zasadami wiedzy technicznej.

W przypadku kolizji z innymi instalacjami zmiane tras przewoddw nalezy ustala¢ na biezgco w trakcie
realizacji robét.

Niniejszg specyfikacje rozpatrywa¢ tgcznie z Dokumentacjg Projektowg oraz pozostatymi
specyfikacjami.

5.2. Szczego6towe warunki wykonania roboét

Wykonawca upewni sie, ze ramy wsporcze, na ktérych posadowione zostang urzgdzenia, sruby
mocujgce i ustawienie urzadzen wykonane zostaty zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
wymaganiami producentow.
Wykonawca wykona niezbedne fundamenty, przebicia otworéw i podpory do przeprowadzenia rur,
okablowania oraz tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ — innych elementdéw zaznaczonych na innych
rysunkach branzowych, np. konstrukcyjnych.
Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otwordw, itp.
Urzadzenia i elementy instalacji nalezy po poziomym ustawieniu, ustawi¢ wysokosciowo na ramach
wsporczych, regulujgc ustawienie tak, aby osie byty proste i pionowe.
Odcinki przewoddéw do pomp i innych urzadzeh nalezy tak umocowaé, aby sity pochodzace od
ciezaru, ugiecia i wydtuzenia przewoddw nie byly przenoszone na to urzgdzenie. Montaz rurociggéw
nalezy rozpoczyna¢ od pomp, innych urzgdzen, itp. zasadniczych elementéw instalacji.
Uwzgledniajgc przenoszenie sit osiowych w rurociggach nalezy wykona¢ mocowania stabilizujgce
rurociggi (punkty state). Lokalizacja mocowan i rozwigzanie instalacji musi uwzglednia¢ wydtuzenie
termiczne od temperatury przeptywajgcego medium. Mocowania, podpory i zawieszenia wykonaé
w sposOb zapewniajgcy bezpieczenstwo w przypadku koniecznosci demontazu fragmentu instalacji
lub armatury. Wszystkie rurociggi powinny przylega¢ do podp6r. Zawieszenia rurociggdw muszg byc¢
skrecane srubami.
Przy wykonywaniu montazu rurociggow transportujgcych wode, nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

- liczba potaczen kotnierzowych powinna umozliwiaé wtasciwe zamontowanie armatury oraz

demontaz armatury i/lub rurociggéw;
- odchylenie rurociggdéw pionowych od pionu nie moze przekraczac 1%;
- odpowietrzenia powinny znajdowac sie w najwyzszym punkcie rurociggdéw, odwodnienia zas
w najnizszych punktach;
- zwrdci¢ uwage na montaz armatury zgodnie z kierunkiem przeptywu wody w rurociggu;
- zwrdci¢ uwage w trakcie montazu armatury na dostepnosé do napedow.

Montaz armatury nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji producenta (DTR).
Rurociggi z PP przewidziane do wbudowania nalezy (w miare mozliwosci) przechowac, przed
przystagpieniem do montazu, w miejscu o temperaturze zblizonej do miejsca wbudowania, aby
nastgpita naturalna kompensacja przewodu.
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5.2.1. kaczenie rur i ksztattek
Materialy na Kkotnierze, $ruby, nakretki, uszczelki, oraz ich wymiary powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa, niniejszg specyfikacja i odpowiada¢ wtasciwym normom.

taczenie rur i ksztaltek ze stali nierdzewnych i czarnej

Rury ze stali nierdzewnej tgczy¢ za pomoca potgczen kotnierzowych i poprzez spawanie.

Kotnierze ze stali nierdzewnej, spawane bezposrednio do rur.

Materiaty konstrukcyjne na kotnierze, sruby, nakretki, uszczelki, oraz ich wymiary powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa, niniejszg specyfikacja i odpowiada¢ wtasciwym normom.

Uszczelki musza by¢ odporne na dziatanie danego medium.

Przed przystgpieniem do prac spawalniczych przy pofgczeniach spawanych elementy przeznaczone
do potaczenia tg metodg nalezy odpowiednio przygotowaé poprzez oczyszczenie i odtuszczenie na
szerokosci ~2,5 cm. Nalezy takze sprawdzi¢ osiowo$¢ tgczonych elementéw we wszystkich
przypadkach, gdy jest to wymagane.

Przy potaczeniach kotnierzowych rurociggéw ze stali nierdzewnej i czarnej nalezy stosowac ostony na
sruby zapezpieczjgce przed powstaniem ogniwa.

W przypadku prowadzenia prac nalezy odpowiednio przygotowac¢ miejsce pracy w zakresie bhp i
ppoz.

Prace spawalnicze muszg by¢ wykonywane przez uprawnionych spawaczy i z uwzlednienieniem
aktualnych norm w tym zakresie.

taczenie rur i ksztaltek z PP

Rury i ksztaltki z PP mozna tgczy¢ poprzez potaczenia gwintowane lub potgczenia zgrzewane mufowo
(polifuzyjnie).

Parametry potgczen mufowych bedg zaleze¢ od wybranego producenta/dostawcy rur i ksztattek oraz
okreslonych przez niego parametrow nagrzewania, wykonania potgczenia oraz chtodzenia potgczenia.
Wymaga sie, aby rury i ksztaitki pochodzity od jednego producenta.

taczenie rur i ksztaltek z PVC-U do instalacji polielektrolitu

Rury i ksztattki z PVC mozna tgczy¢ poprzez klejenie.

Do klejenia nalezy zastosowac¢ kleje pochodzace od tego samego producenta, co rury i ksztattki.
Konieczny jest atest PZH dla materiatéw stosowanych do wody pitnej.

taczenie rur i ksztattek z PVC-U kanalizacyjnego

Rury kanalizacyjne do kanalizacji wewnetrznej z PVC/ PP-HT kielichowe tgczone na uszczelke
fabryczna.

5.2.2. Polaczeniarurociggéw z armaturg i urzadzeniami

Do skrecania potgczen kotnierzowych stosowac sruby ze stali odpornej na korozje (nierdzewnej).

Przy wykonywaniu potgczen kotnierzowych nalezy zwréci¢ uwage na identycznos¢ owiercenia
kotnierzy tgczonych elementéw. Stosowaé kotnierze zgodnie z wymaganiami Dokumentaciji
Projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kotnierze ze stali czarnej ( potaczenie nowej instalacii
zestawu hydroforowego z istniejaca instalacja obiektowg) powinny by¢ zabezpieczone powtoka
antykorozyjng. Sruby ze stali nierdzewnej umieszczone w koszulkach, aby nie tworzylo sie ogniwo
przy potaczeniu ze stala nierdzewna.

5.2.3. Mocowanie rurociggéw
Wszystkie rurociggi powinny by¢ podwieszone do stropdéw i scian na systemowych podporach i
wieszakach oraz obejmach. Nalezy stosowa¢ odpowiednio typowe podwieszenia dla kanalizacji
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wewnetrznej, podpory systemowe do pozostatych rur. Do mocowania rur stuzy¢ beda systemowe,
typowe uchwyty, wieszaki i konsole. Przewody podparte/podwieszone (na podporach przesuwnych i
nieprzesuwnych) co okoto odpowiednio do $rednicy 0,7 i 1 mb przewodu. Uchwyty, wieszaki i konsole
wieszane do stropéw i scian. Mocowanie do Scian, stropéw na kotwy. Kotwy mechaniczne lub
wklejane chemiczne- zgodne z rozwigzaniem systemowym producenta podpér. Wykonanie ze stali
czarnej cynkowanej ogniowo - antykorozyjna powloka zapewniajgca spetnienie warunkéw ochrony
antykorozyjnej w standardowych warunkach klasy C1-C4. Elementy nie posiadajgce powtoki ogniowej
nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ antykorozyjnie, konieczne jest rowniez zabezpieczenie wszystkich
miejsc przecie¢ materiatu podczas montazu. Sruby- ze stali nierdzewnej AISI 304 ( 1.4304;
OH18N9)Obejmy pod rury wytozone wktadkg ttumigcg z EPDM.

5.2.3. Oznakowanie rurociggow i armatury

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ kierunki przeptywu i rodzaj medium, zgodnie
ze sposobem znakowania uzgodnionym z Zamawiajgcym/Uzytkownikiem.

Montaz specjalistycznej aparatury pomiarowej nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z warunkami podanymi w
instrukcjach (DTR) producenta/dostawcy poszczegdlnych urzgdzen.

Przyrzady nalezy instalowa¢ mozliwie najblizej punktu pomiarowego w miejscach nie narazonych na
wibracje i wstrzgsy w potozeniu zgodnym z DTR.

Urzadzenia AKP nalezy zasili¢ zgodnie z wytycznymi DTR.

5.3. Préby szczelnosci

Przed przystgpieniem do prob szczelnosci rurociggi nalezy oczysci¢ z pozostatosci budowlanych,
ewentualnie przeptukac.

Wszystkie wodne instalacje technologiczne cisnieniowe i instalacje chemiczne nalezy podda¢ probie
szczelnosci. Wysokos¢ cisnienia prébnego: 1,5 x pr (cisnienie robocze).

Przygotowanie do préby cisnieniowej

- Co najmniej trzy godziny przed i podczas badania, temperatura otoczenia powinna by¢ taka
sama (réznica temperatur nie powinna przekracza¢ +3°K).

- Podczas badania powinien by¢ zastosowany cechowany manometr tarczowy (Srednica tarczy
minimum 150 mm) o zakresie 0 50% wigkszym od cisnienia probnego i dzialce elementarnej:

- 0,01 MPa przy zakresie do 1MPa;
- 0,02 MPa przy zakresie wyzszym.

- Do prob nalezy uzywa¢ Swiezej, czystej wody dla rurociggoéw wodnych, polielektrolitu i
kanalizacyjnych.

- Wszystkie ztgcza i spoiny winny by¢ podczas préb obnazone - nie malowane, nie izolowane -
w celu umozliwienia kontroli.

- Wszystkie odpowietrzenia i potgczenia stuzgce jako odpowietrzenie, winny by¢ otwarte
podczas napetiania woda, tak by cate powietrze uszto nim wytworzy w uktadzie jakiekolwiek
cisnienie.

- Wazne jest, aby w uktadzie nie byto nigdzie powietrza, gdy wytwarza sie cisnienie.

- Zawory pozostawione w uktadzie winny by¢ w potozeniu otwartym.

Procedura préby instalacji wodnych, instalacji polielektrolitu i kanalizacyjnych

- Cisnienie winno by¢ zwiekszane stopniowo az do uzyskania cisnienia prébnego.

- Cisnienie prébne winno wynosi¢ 1,5 x pr dla badanego rurociggu.

- Cisnienie probne dla proby wodnej winno by¢ utrzymywane przez czas dostatecznie dtugi, by
mozna byto wykry¢ przecieki, lecz nie krétszy niz 30 minut.
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- Jezeli przecieki zostang wykryte, oznaczy¢ ich potozenie, zmniejszy¢ cisnienie do
atmosferycznego i je usungc.

- Gdy przeciek zostanie usuniety, nalezy od nowa wykonac probe dla tego obwodu.

- Warunkiem uznania danej instalacji za szczelng jest:

- brak przeciekbw i roszenia (szczegllnie na potgczeniach i dtawnicach wstawek
montazowych) podczas podnoszenia cisnienia do wartosci cisnienia probnego i podczas
trwajacej min. 0,5 h obserwacji instalacji poddanej cisnieniu prébnemus;

- nie stwierdzenie spadku cisnienia ha manometrze podczas trwajacej min. 0,5 h obserwacji
instalacji poddanej cisnieniu prébnemu.

Z przeprowadzonego badania szczelnosci nalezy sporzgdzi¢ protokét okreslajgcy cisnienie prébne,
przy ktérym byto wykonywane badanie oraz stwierdzenie, czy badanie przeprowadzono i zakohczono
z wynikiem pozytywnym, czy z wynikiem negatywnym.

W protokdle nalezy jednoznacznie zaznaczyC i zidentyfikowaé czes¢ instalacji, ktéra byla objeta
badaniem szczelnosci.

5.4. Ptukanie i dezynfekcjainstalacji polielektrolitu wody gospodarczej oraz
kanalizacyjnej

Wszystkie urzgdzenia, zbiorniki, rurociggi i armatura przed oddaniem do eksploatacji muszg zostaé
oczyszczone z ewentualnych pozostatosci budowlanych, wyptukane, a te ktére maja kontakt z wodag
pitng poddane dezynfekcji. Dezynfekcje przeprowadzi¢ przy pomocy roztworu podchlorynu sodu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST 0 ,Wymagania Ogolne”.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robo6t

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcow itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wiasciwosci
zastosowanych materiatdw na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji;

- wrazie watpliwosci co do zgodnosci dokumentow dopuszczajgcych dany wyrdb budowlany do
obrotu ze stanem faktycznym materiatléw dostarczonych na budowe wykonac¢ wlasne badania
wiasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w ST-0 ,Wymagania
Ogolne” lub okreslone przez Zamawiajgcego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajgcemul.

6.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robo6t

Kontroli jakosci wykonanych rob6t nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonania rob6t z zakresem
i wymaganiami opisanymi w Dokumentacji Projektowej oraz w odpowiednich specyfikacjach.
Kontroli podlega:
- szczelnosé instalacji wodnych, kanalizacyjnych i polielektrolitu wraz z zamontowang armaturg;
- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i dziatania stacji polielektrolitu ( kompletnej) oraz
zestawu hydroforowego;
- sprawdzenie montazu urzgdzen technologicznych;
- sprawdzenie parametréw pracy zamontowanych urzadzen technologicznych zgodnie z parametrami
podanymi przez producentéw w DTR oraz ewentualnie instrukcjach obstugi.
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Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywac sie w postaci kontroli biezgcej (wykonywanej
zespotowo lub jednoosobowo zawsze z udziatem Zamawiajgcego) lub odbioru, ktéry powinien byé
dokonany zawsze komisyjnie z obowigzkiem sporzgdzenia odpowiedniego protokétu i wniesienia
odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.
Kazda czynnos¢ montazowa podlega kontroli jakosci obejmujacej prawidtowos¢ i poprawnosé
wykonania. Oceny prawidiowosci wykonania nalezy dokonywa¢ na podstawie wynikow
przeprowadzonych bezposrednio pomiaréw lub na podstawie dokumentu zawierajgcego wyniki
wczesniej zrealizowanego pomiaru.
Poprawnosé wykonania jednej czynnosci montazowej nalezy uznac¢ za osiggnieta, jezeli wykonanie
przebiega zgodnie z projektem technologii i organizacji montazu, z zasadami sztuki montazowej oraz
z wymaganiami warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, jezeli
sg okreslone dla danego typu rob4t montazowych.
Wykonawca powinien przedtozy¢ Zamawiajgcemu wszystkie préby, atesty i gwarancje producenta dla
stosowanych materiatdw i urzgdzen, ze spetniajg wymagane normami warunki techniczne.
W szczegolnosci podczas realizacji rob6t nalezy:

- dokonac kontroli spawow;

- poddac rurociggi technologiczne polielektrolitu i kanalizacyjne probom na szczelnosc;

- sprawdzi¢ usytuowanie armatury i urzadzen;

- sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa;

- sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociggow;

- sprawdzi¢ warunki pracy napedéw mechanicznych;

- wykona¢ wszelkie proby montazowe zgodnie z odpowiednimi DTR maszyn i urzadzen,

niniejszg specyfikacjg oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano —
montazowych, jezeli sg okreslone dla danego typu rob6t montazowych.

6.2.1.Kontrola jakosci spawéw
Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca na zyczenie Zamawiajgcego
przedstawi spawy do testow pod nadzorem przedstawiciela Zamawiajgcego.

6.3. Ocenawynikéw badan

Przedstawione do odbioru instalacje, badz fragmenty instalacji, ktére mogg stanowi¢ zamknietg czes¢
nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej specyfikacji, jezeli sprawdzenia
i pomiary podane powyzej daty dodatni wynik.

Elementy, ktére w wyniku przeprowadzonych badah otrzymaly ocene ujemng, powinny by¢
wymienione lub poprawione i ponownie zgtoszone do odbioru.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogolne”.
Jednostkami obmiarowymi sa:

urzgdzenia — kpl.,

rurociggiz— mb

armatura, ksztattki, tuleje przejs¢, urzadzenia, obejmy do rurociggéw — szt.,
podpory rurociggéw- t.

préby szczelnosci, ptukanie- komplet

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-0 ,Wymagania Ogdlne”.

Odbidr rob6t powinien by¢ przeprowadzony przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
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Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy dokona¢ sprawdzenia:

- poprawnosci zainstalowania urzadzen;

- kompletnosci i jakosci zainstalowanych urzadzen;

- poprawnosci dziatania urzadzen;

- aktualnosci dokumentacji powykonawczej, uwzgledniajgcej wszystkie zmiany i uzupetnienia,;

- kompletnosci dokumentacji techniczno — ruchowej i $wiadectw producenta;

- kompletnosci protokotéw czesciowych.
Przy odbiorze rob6t powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami;

- Dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robét;

- Protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz robét;

- Protokoty przeprowadzonych badan szczelnosci;

- Protokoly przeprowadzonego ptukania i dezynfekcji, tgcznie z wynikami analiz fizykochemicznych

i bakteriologicznych;

- Dokumentacja techniczno — ruchowa (DTR) i karty gwarancyjne urzadzen.
Wykonawca powinien przedtozy¢ Zamawiajgcemu wszystkie proby, atesty i gwarancje producentow
dla zastosowanych materiatdw i urzgdzen, stwierdzajgce, ze zastosowane materialy i urzadzenia
spetniajg wymagania dopuszczajgce ich zastosowanie w budownictwie.

8.1. Prbéby koncowe

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia préb kohcowych, w tym rozruchu mechanicznego,
nastepnie rozruchu hydraulicznego i jako ostatniego rozruchu technologicznego.

Opracowanie i uzgodnienie z Zamawiajgcym projektu prob koncowych wraz z rozruchami jest w zakresie
Wykonawcy i nie podlega osobnej zapfacie.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Wymagania oraz zasady ptatnosci podano w STO ,Wymagania Ogolne”.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych ponizej norm.

PN-EN
970:1999/Ap1:2003

PN-EN 729-1+4:1997

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych — Badania wizualne

Spawalnictwo. Spawanie metali

Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu
na radiogramie

PN-EN ISO Ztgcza stalowe spawane fukowo. Wytyczne do okreslania poziomow
5817:2005(V) jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

Zigcza spawane wigzkg elektronéw i spawane wigzkg elektronow
i wigzkg promieniowania laserowego. Wytyczne do okreslania poziomow
jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych. Cze$c¢ 1: Stal
PN-1SO 6761:1996 Rury stalowe. Przygotowanie koncéw rur i ksztaitek do spawania
PN-EN 10088-1:1998 Stale odporne na korozje Gatunki

Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych. Warunki techniczne
PN-EN 10216-5:2005(U) dostawy. Czes¢ 5: Rury ze stali odpornych na korozje

PN/M-69776:1987

PN-EN ISO
13919-1:2002
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PN-EN I1SO
15874-2:2005

PN-EN
10312:2004/A1:2005(U)

PN-EN 10312:2004

PN-EN ISO
15874-1+5:2013

PN-EN 1074-1:2002

PN-EN 1074-2:2002
PN-EN 1074-3:2002

PN-EN 1074-4:2002

PN-EN 1074-5:2002

PN-EN 1092-1:2006

PN-EN 12756:2004

PN-EN 1515-1:2002

PN-EN 1515-2:2002(V)

PN-EN 1591-1:2002(U)

PN-ENV
1591-2:2002(U)

PN-EN 558-1:2001

PN-EN 593:2001
PN-EN 60529:2003

PN-EN ISO
4126-1:2005(U)

PN-ISO 1127:1999

PN-EN
681-1:2002/A3:2006

PN-IEC 34-5:1998

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu ptynow
wodnych tgcznie z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi. Warunki
techniczne dostawy

Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu ptynow
wodnych. Warunki techniczne dostawy

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji wody
cieptej i zimnej. Polipropylen (PP)

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czesc¢ 1: Wymagania ogdlne

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 2: Armatura zaporowa

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 3: Armatura zwrotna

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 4: Zawory napowietrzajgco — odpowietrzajgce

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czesc¢ 5: Armatura regulujgca

Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikdw
i osprzetu z oznaczeniem PN. Czesc¢ 1: Kotnierze stalowe

Uszczelnienia czotowe. Gtéwne wymiary, oznaczenie i kody materiatowe

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki.

Czesc 1: Dobor srub i nakretek

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki.

Czes¢ 2: Klasyfikacja materialtbw na $ruby do kotnierzy stalowych
z oznaczeniem PN

Kofnierze i ich potgczenia.

Zasady projektowania potgczen kotnierzowych okragtych z uszczelka.
Czes¢ 1: Metoda obliczeniowa

Kofnierze i ich potgczenia.

Zasady projektowania potgczen kotnierzowych okragtych z uszczelka.
Czes¢ 2: Parametry uszczelek

Armatura przemystowa. Ditugosci zabudowy armatury metalowej prostej
i kgtowej do rurociggéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN

Armatura przemystowa. Przepustnice metalowe
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Urzadzenia zabezpieczajgce przed nadmiernym wzrostem cisnienia.
Czesc¢ 1: Zawory bezpieczenstwa

Rury ze stali nierdzewnych.
Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na jednostke dtugosci

Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1. Guma

Maszyny elektryczne wirujgce. Klasyfikacja stopni ochrony zapewnianych
przez ostony maszyn elektrycznych wirujgcych (kod IP)
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PN-EN 1SO 13857:2008
PN-EN 61000-6-4:2002

PN-ISO 228-1:1995

PN/B-01701:1984

PN/B-01706:1992
PN-B-
01706:1992/Az1:1999

PN/B-10700.00:1981
PN-B-10720:1998

PN-EN 1717:2003

PN-B-10720:1998
PN/C-89203:1980

PN-EN 806-1:2004

PN-EN 1717:2003

PN-C-89207:1997

PN-B-10700-00:1981
PN-B-10700-01:1981

PN-EN 12056:2002
PN-EN 1253:2002-2017

PN-EN 1329-1:2014-03

PN-EN 1852-1:1999

10.2.

Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce
sieganie konczynami gornymi do stref niebezpiecznych

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Wymagania og6lne dotyczace
emisyjnosci. Srodowisko przemystowe

Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig nieuzyskiwang na gwincie.
Wymiary, tolerancje i oznaczenia

Instalacje wewnetrzne wodociggowe. Oznaczenia na rysunkach
Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu

Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu. Zmiana Az 1

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania
i badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania
Wodociggi. Zabudowa zestawdw wodomierzowych w instalacjach

wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze

Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach
wodociggowych i ogélne wymagania dotyczgce urzgdzen
zapobiegajgcych zanieczyszczaniu przez przeptyw zwrotny
Wodociggi. Zabudowa zestawdéw wodomierzowych w
wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze

instalacjach

Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

Wymagania dotyczagce wewnetrznych instalacji wodociggowych do

przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Czes$¢ 1:
Postanowienia ogolne

Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach
wodociggowych i ogdélne  wymagania  dotyczace  urzadzen

zapobiegajgcych zanieczyszczaniu przez przeptyw zwrotny

Rury z tworzyw sztucznych. Rury cisnieniowe z polipropylenu PP-H, PP-
B,PP-R

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspolne wymagania i badania

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne

Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow. (wszystkie czesci)
Whpusty sciekowe w budynkach (wszystkie czesci)

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i Sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz
konstrukcji budowli — Niezmiekczony polichlorek winylu (PVC-U) -
Czescl: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezcisnieniowe
systemy przewodowe z polipropylenu (PP) do odwadniania i kanalizacji.
Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu.

Inne przepisy i wymagania

- Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady nr 97/23/WE z dnia 29 maja 1997r. w sprawie
zblizenia przepiséw prawnych panstw cztonkowskich dotyczacych urzgdzen cisnieniowych.
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Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 marca 2007r. zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

(Dz. U. 2007, Nr 49, poz. 330).

Obwieszczenie Ministra Gospodarki Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003r.
w sprawie ogfoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej

w sprawie ogoélnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy.

(Dz. U. 2003, Nr 169, poz. 1650).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

(Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401).

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych.

(Dz. U. 2000, Nr 26, poz.313).

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000r. w sprawie bezpieczehstwa
i higieny pracy przy pracach spawalniczych.

(Dz. U. 2000, Nr 40, poz. 470).

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania.

(Dz. U. 2004, Nr 249, poz. 2497).

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej | Budownictwa z dnia 24 stycznia 1994 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu $rodkéw chemicznych do
uzdatniania wody (Dz.U. 1994 nr 21, poz.73).

WTWIORB — Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych — ITB.
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