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1 PRZEDMIOT INWESTYCJI

Przedmiotem inwestycji jest ,Rozbudowa ciggu technologicznego o nowy proces uzdatniania wody
podziemnej — etap | na Stacji Uzdatniania Wody Jurowce” na terenie Dziatu Produkcji Wody Jurowce

przy ul. Tysigclecia Panstwa Polskiego 77 w Bialymstoku.

2 PODSTAWA NINIEJSZEGO OPRACOWANIA

Podstawg niniejszego opracowania jest umowa zawarta z Zamawiajgcym nr 75A/T1/2018 z dnia
22/11/2018 r. oraz:

- dokumentacja archiwalna;

- uzgodnienia z Uzytkownikiem;

- obowigzujgce normy i przepisy;

- inwentaryzacja projektowa i wizje lokalne.

3 ZAMAWIAJACY/INWESTOR

Zamawiajgcym sg Wodociggi Biatostockie Sp. z 0.0., ul. Miynowa 52/1, 15-950 Biatystok.

4 PRZYJETE ROZWIAZANIA PROJEKTOWE

4.1 Modyfikacja istniejgcych schodéw stalowych

Projektuje sie modyfikacje istniejgcych schodow stalowych, ktére w wyniku nowoprojektowanych
urzgdzen technologicznych znajdujg sie z nimi w kolizji. Schody zlokalizowane sg w istniejgcym
budynku filtréw na stropie kanatu podwojnego wody surowej, tj. na rzednej 158,90 (158,87 + 0,03m
gtadz cementowa). Istniejgce schody sktadajg sie z biegu o wymiarach w rzucie ~1,9m x 1,32m oraz
podestu / spocznika ~1,5m x 1,95m. R6znica poziomow wynosi ok. 1,43m. Gidéwna konstrukcja nosna
schoddéw, spocznika oraz biegu, sktada sie z profili zamknietych, tj. rur kwadratowych RK.60x4.
Powierzchnia podestu oraz stopnie schodowe wykonane z blachy ryflowanej gr. 5Smm. Podest opiera
sie jednym koncem scianie a drugim na dwdch stalowych stupach RK.60x4. Zaréwno stupy podestu
oraz belki biegowe opierajg sie poprzez blachy czotowe bezposrednio na istniejgcym stropie i sg do
niego przymocowane kotwami. Belki policzkowe oparte sg na istniejgcych ptytkach ceramicznych.
Balustrada sktada sie ze stupkdéw oraz poreczy gérnej wykonanej z RO.38x3,2. Stupki mocowane do
blachy podestu i stopni. Porecz posrednia wykonana z RO.20x2,3. Wszystkie elementy schoddw i
spocznika wykonane zostaly ze stali nierdzewnej. Potgczenia elementow stalowych sg spawane.

Obecnie istniejgcy bieg schodowy usytuowany jest posrodku podestu. Projektowana zmiana polegac
bedzie na przeniesieniu catego biegu schodowego i zlicowaniu go z jedng strong spocznika oraz na
przeniesieniu czesci balustrady z podestu na drugg strone. W tym celu nalezy odkreci¢ schody na
dole od stropu, a u gory odcig¢ od konstrukcji podestu. Balustrade schodéw réwniez nalezy przecigc.
Po przesunieciu schodéw w cafosci, zlicowaniu z podestem, wyréwnaniu i tymczasowym
ustabilizowaniu / podparciu nalezy przyspawa¢ schody do spocznika i przykreci¢ je u podstawy
nowymi nierdzewnymi kotwami wklejanymi iniekcyjnie na zywice, o tej samej srednicy co istniejgce
(np. zestaw systemowy HIT-HY 200-A + HIT-V-R). Czes¢ balustrady, ktéra zastoni swiatto biegu
nalezy odcig¢ i przenies¢ na drugg strone podestu (lustrzane odbicie wzgledem osi biegu
schodowego). Do potgczen spawanych nalezy uzywac elektrod przeznaczonych do spajania stali
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nierdzewnej. Nalezy stosowa¢ sie do zalecen zawartych w specyfikacjach wybranego producenta
systemu kotew chemicznych.

4.2 Podkonstrukcja stalowa pod polielektrolit

Projektuje sie stalowg podkonstrukcje pod urzgdzenie technologiczne (polielektrolit o maksymalnej
masie 590kg). Urzadzenie zlokalizowane jest w budynku filtrow na stropie poz. 159,00, w bliskim
sgsiedztwie modyfikowanych schodéw stalowych. Urzadzenia opiera sie na roznorodnej konstrukcji
istniejgcego stropu (czes¢ stropu monolityczna, czes¢ prefabrykowana) oraz usytuowane jest
niesymetrycznie nad istniejgca Sciang-belka podwojnego kanatu wody surowej. W zwigzku z
powyzszym zaprojektowano konstrukcje, ktéra umozliwi rbwnomierne roziozenie cigzaru urzadzenia
na istniejgce elementy konstrukcyjne stropu i zapewni pewne przejecie reakcji przez elementy
zelbetowe, monolityczne (czesci monolityczne stropdéw oraz sciana kanatu).

Konstrukcja ztozona jest z walcowanych na gorgco ceownikdw 120x60x6x6 zespawanych ze sobg i
usztywniona zebrami gr. 5mm na przedtuzeniach dochodzacych prostopadle belek. Ksztatt konstrukciji
w rzucie jest prostokatny z wydtuzong jedng belkg na dtuzszym boku. Wymiary zewnetrzne ramki
wynoszg 1,58x0,73m. Konce jednej, dtuzszej belki wydtuzone po 15cm w dwie strony. Posrodku ramki
przewiduje sie dwie dodatkowe belki (z tych samych profili co zewnetrzna ramka) w rozstawie scisle
dostosowanym do karty katalogowej wybranego producenta urzgdzenia, zapewniajgcym podparcie
poszczegoblnych segmentéw. W przypadku zmiany producenta dostawcy urzgdzenia nalezy
skorygowa¢ wymiary i rozstawy belek podkonstrukcji. Ramka mocowana do konstrukcji stropu (czesci
monolityczne oraz strop nad sciang-belkg kanatu) poprzez nierdzewne kotwy M12 wklejane iniekcyjnie
na zywice, np. zestaw systemowy HIT-HY 200-A + HIT-V-R-12. Na s$ladzie belek podkonstrukciji
nalezy wycig¢ istniejgce ptytki ceramiczne, skuc klej oraz istniejgca gtadz cementowg gr. 3cm, osadzié
kotwy, osadzi¢ ramke na zaprawie szybkowigzacej, niskoskurczowej gr. 10mm, zakreci¢ nakretki,
wypetni¢ bruzdy po skuciu zaprawg szybkowigzaca, niskoskurczowg, ewentualnie odtworzy¢ ptytki. Do
potgczen spawanych nalezy uzywac elektrod przeznaczonych do spajania stali nierdzewnej. Nalezy
stosowa¢ sie do zalecen zawartych w specyfikacjach wybranego producenta systemu kotew
chemicznych oraz zaprawy szybkowigzgcej niskoskurczowej.

Materiaty konstrukcyjne: stal profilowa 1.4301 (304); kotwy klasy A2-70.

4.3 Podlewka cementowa pod zestaw hydroforowy

Przewiduje sie wykonanie podlewki pod zestaw chydroforowy zlokalizowany w istniejgcym
pomieszczeniu szatni, w budynku filtrbw pospiesznych. Dokfadna lokalizacja, usytuowanie oraz
wymiary w rzucie blachy podstawy zestawu wg opracowania branzy technologicznej. Projektowang
podlewke nalezy wykona¢ bezposrednio na istniejacym stropie, grubosci 2cm i odsadzkach
wynoszacymi 5cm. Gorna powierzchnia zaprawy musi by¢ wypoziomowana oraz wykonana bardzo
starannie z wyeliminowaniem najdrobniejszych nieréwnosci. Jako podlewke nalezy zastosowaé
systemowg zaprawe montazowag wysokiej wytrzymatosci, szybkowigzaca, niskoskurczowa.
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