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STRONA INTERNETOWA BIP.WOBI.PL
ZAPYTANIA ORAZ WYJASNIENIA DO TRESCI OGLOSZENIA/SIWZ

dot. : przetargu nieograniczonego na Budowg instalacji wewnetrznej do priygotowania i
dozowania roztworu polielektrolitu do komor filtrow pospiesznych na terenie SUW Jurowce

Nr ref. sprawy TI- 11/1052/2020

,» Wodociggi Bialostockie” Sp. z 0.0. w Bialymstoku na podstawie §50 ust.2 oraz ust.3
Regulaminu udzielania zamowien sektorowych, do ktérych nie majg zastosowania przepisy
ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (j.t. Dz.U. z 2015 r. poz. 2164
ze zm.), W zwigzku z zapytaniami oraz wyjasnieniami w postgpowaniu na budowe instalacji
wewnetrznej do przygotowania i dozowania roztworu polielektrolitu do komor filtréw
pospiesznych na terenie SUW Jurowce, udziela odpowiedzi jak nizej :

Pytanie nr 1
Zgodnie z zapisami SIWZ po stronie wykonawcy jest , przygotowanie i przekazanie

Zamawiajgcemu zestawienia zmiennych celem wykonania wizualizacji pracy i sterowania
stacji w systemie SCADA. Wykonanie wizualizacji lezy po stronie Zamawiajgcego.”
W dokumeniacji projektowej wystepuje jedynie szafa zasilajqco-sterujgea ze sterownikiem PLC
obstugujqca zestaw do przygotowania i roztwarzania proszkowego polielektrolitu, natomiast
panel dozowania, w sklad kidrego wchodzq m.in. pompy dozujgce (4szt), zawory odcinajqce
oraz tréjdrozne z napedami pneumatycznymi (8szt.), czujniki cisnienia itp. nie posiada wiasnej
szafy ze sterownikiem. W zwiqzku z powyzszym prosimy o wyjasnienie w jaki sposéb bedg
sterowane urzqgdzenia zamontowane na panelu dozowania do czasu wykonania systemu SCADA
przez Zamawiajqcego po zakorczeniu wszystkich robot przez Wykonawce? Czy nie nalezy
przewidzie¢ sterowania lokalnego obstugujgcego wszystkie urzgdzenia skliadowe zestawu
przygotowania oraz panelu dozowania polielektrolitu ? Jesli tak prosimy o korekte
przedmiarow.

Odpowiedz nr 1

Stacja polielektrolitu jest dostawg kompletng w zwigzku z powyzszym wszystkie urzadzenia
takic jak mieszadta, zawory odcinajace, trojdrozne czujniki ci$nienia i itp. Wchodzgce w sklad
dostawy, powinny by¢ sterowane w trybie automatycznym, pracy zdalnej z systemu SCADA
jak 1 lokalnie z panelu operatorskiego umieszczonego na elewacji szafy. Na potrzeby tego
sterowania nalezy rozbudowa¢ istniejacy sterownik oraz wykona¢ niezbedne zmiany
oprogramowania. Szczegolowe rozwigzanie podano w projekcie AKPIiA oraz ujeto to w
przedmiarze AKPiA poz. 211 22.




Pytanie nr 2
Czy Zamawiajgcy dopusci komunikacje zestawu roziwarzania polielektrolitow Ethernet

Profinet/Modbus TCP”?

Odpowiedz nr 2

Projekt stacji przygotowania i roztwarzania polielektrolitu jest tylko czescig projektu wiekszej
modernizacji stacji uzdatniania, w zwigzku z powyzszym Zamawiajacy nie wyraza zgody na
zastosowanie innego protokolu komunikacyjnego niz Profibus DP do wymiany danych
pomigdzy urzadzeniami. Do systemu nadrz¢dnego SCADA dane powinny by¢ wystawione po
protokole Modbus TCP/IP lub GESRTP lub OPC-UA zgodnie z zatgczonym projektem.

Pytanie nr 3

Czy Zamawiajgcy dopusci zestaw roztwarzania polielektrolitow z zasobnikiem proszku o poj.
3317

Odpowiedz nr 3

Zasobnik powinien mie¢ takg pojemno$é, aby zmiescil si¢ do niego caly worek proszku i aby
obstuga nie musiata go dosypywaé w trakcie, tak aby eksploatacja byta jak najmniej ktopotliwa.
Jesli ten warunek bedzie spelniony, zasobnik moze by¢ mniejszy.

Zalecana minimalna pojemno$¢ zasobnika proszku powinna wynie$é 40 dm?®. Polielektrolit
dostarczany jest w workach po 25 kg. Gestosé nasypowa najlzejszego polielektrolitu wynosi
ok. 0,7 kg/dm?®. Wynika z tego, ze objetos¢ proszku polielektrolitu w jednym worku moze
wyniesé ok. 36 dm?. Przyjmujac rezerwe min. 4 dm® pojemno$¢ zasobnika wyniesie 40 dm”.

Pytanie nr 4
Czy Zamawiajqgcy dopusci zestaw roztwarzania polielekirolitow bez preumatycznego podajnika

proszku, jezeli wlot zasobnika proszku bedzie na wysokosci ok. 115cm od posadzki co umozliwia
swobodny reczny zasyp?

Odpowiedz nr 4

Jesli zestaw umozliwia swobodny, r¢czny zasyp przez obstuge zasobnika proszku, wydaje nam
si¢, ze mozna zrezygnowaé z podajnika pneumatycznego.

Zgodnie z rozporzadzeniami MPiPS oraz RM, jezeli przedmioty majg zosta¢ podniesione na
wysokos$¢ powyzej obreczy barkowej przez mezezyzn, to ich dopuszczalna masa nie moze
przekroczy¢ 21 kg przy pracy stalej lub 35 kg przy pracy dorywezej. Jeden worek polielektrolitu
wazy 25 kg. Biorge powyzsze pod uwage mozna ustali¢, ze jesli wsyp do zasobnika proszku
bedzie powyzej 1,2 m w stosunku do posadzki nalezy zastosowaé podajnik pneumatyczny;
przy mniejszej wysokosci podajnik nie jest konieczny. Zakladamy, ze wysokos¢ barku u
niskiego pracownika bedzie nie nizej jak 1,20 m.

Pytanie nr 5

Czy Zamawiajgey dopusci zestaw roztwarzania polielektrolitow o cigzarze roboczym do 750
kg?

Odpowiedz nr 5

Ze wzgledu na to, ze zestaw do przygotowania polielektrolitu bedzie opierat si¢ na ro6znorodnej
konstrukcji istniejgcego stropu (czgs$é stropu monolityczna, czes¢ prefabrykowana) oraz
usytuowanie jego jest niesymetrycznie nad istniejgeg Sciana-belka podwdjnego kanatu wody
surowej, zaprojektowano konstrukcje¢, ktéra umozliwi réwnomierne rozlozenie cig¢zaru
urzgdzenia na istniejgce elementy konstrukeyjne stropu i zapewni pewne przejgcie reakcji przez
elementy zelbetowe, monolityczne (cze$ci monolityczne stropéw oraz S$ciana kanatu).
Ostateczne rozwigzanie zabezpieczenia stropu  Wykonawca musi dostosowaé do
zastosowanego przez siebie urzgdzenia i jego ci¢zaru ( do ostatecznego rozwigzania).
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Obcigzenie stropu/posadzki w hali filtrow pospiesznych moze by¢ wigksze po wykonaniu
catosei prac modernizacyjnych, w szczeg6lnosci po wykonaniu rurociggéw wody surowej i
zatrzymaniu podawania wody do filtrow istniejagcymi kanatami.

Pytanie nr 6

W przedmiarach pominigto przeplywomierz DN 25 znajdujgcy sie w galerii rur (strona 15 opisu
technologii), przeplywomierz DN 25 znajduje si¢ w przedmiarach AKPIA, lecz stuzy on jedynie
do pomiaru wody technologicznej stacji przygotowania polielektrolitu.  Prosimy
o0 uzupetnienie przedmiaru.

Odpowiedz nr 6

Uwaga jest niczasadna. Montaz przeptywomierza DN25 ujeto w przedmiarze dla czeéci
technologicznej, natomiast zakup samego urzagdzenia w przedmiarze AKPiA.

Jest to uwzglednione w opisie projektu Budowa instalacji wewnetrznej do przygotowania i
dozowania roztworu polielektrolitu do komor filtréw pospiesznych. Cze$é technologiczna, str.
26.

Pytanie nr 7

Jaki jest gtdwny sterownik PLC w istniejgcej instalacji ?

Odpowiedz nr 7

Obecnie na obiekcie stosowany jest sterownik PLC firmy Emerson PACSystem serii Rx3i
CPE305.

Pytanie nr 8
Jaki jest system SCADA (Ifix, Wonderware, WinCC, Asix, inne) ?

Odpowiedz nr 8
Oprogramowanie wizualizacyjne SCADA obecnie uzytkowane na obiekcie to Platforma
Systemowa 2014R2 Wonderware by AVEVA.

Pytanie nr 9
Prosimy o potwierdzenie, ze dostawa szafki - SAP oraz wykonanie wizualizacji na panelu HMI

tez jest w zakresie (rys. PW-SWU-E-03-00)- nie jest to jasno okreslone w przedmiarze.
Odpowiedz nr 9

Zamawiajgcy potwierdza, ze dostawa szafki - SAP oraz wykonanie wizualizacji na panelu HMI
jest w zakresie rys. PW-SWU-E-03-00. Zamawiajacy uzupelnia przedmiar robét jak nizej :

21| Kalkulacja | Rozbudowa sterownika PLC - szafka +SAP kpl.p
d.1l wlasna om.
1,000 kpl.p 1,000
om.
RAZEM 1,00C

Powyzsze stanowi integralng czes$¢ Ogloszenia/SIWZ.

Pozostale postanowienia Ogloszenia/SIWZ pozostaja bez zmian.
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