Specyfikacje Techniczne D.07.06.02

D.07.06.02 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE RUCH PIESZYCH
(BARIERY Z RUR STALOWYCH)

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem n/n Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
zwigzanych z urzadzeniami zabezpieczajacymi ruch pieszych (bariery z rur stalowych) w ramach
budowy ulicy Biekitnej w Wasilkowie, Gm. Wasilkow, o dtugosci tacznej 647,00 m na odcinkach jak
nizej:

0+000,00 do km 0+647,26 = 647,26 m = 647,00 m

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionychw p. 1.1,

1.3.  Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w ninigjszej ST dotycza prowadzenia Rob6t zwigzanych z wykonaniem urzadzen zabezpieczajacych
ruch pieszych i obejmujg wykonanie barier z rur stalowych U-12a typu ,,olsztynskiego” w miejscach wskazanych w
Dokumentacji Projektowej (projekt statej organizacji ruchu).

1.4.  Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu kotowego
wykonane z ksztattownikow stalowych, rur stalowych, siatek na linkach naciggowych, ram z
ksztattownikow wypetnionych siatka, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub
szkta zbrojonego.

Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST

D.M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdt odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows, ST i
poleceniami Inzyniera.

Wymagania ogolne dotyczace Robot podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1.  Wymagania ogélne dotyczace materialéw
Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdlne’ pkt. 2.

2.2. Materialy do wykonania barier z rur stalowych

Kazdy material zaproponowany przez Wykonawce do wykonania barier z rur stalowych musi posiada¢ aprobate
techniczng.

Materiatami stosowanymi przy Wykonywaniu barier z rur stalowych zgodnie z zasadami niniejszej ST, sa:

2.2.1. Stupki metalowe i elementy polgczeniowe
Stupki metalowe barier z rur stalowych nalezy wykona¢ z ocynkowanych rur okraghych.
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewngtrzna i wewngtzna rur nie powinna wykazywac wad w postaci tusek, pekniec, zawalcowan i naderwan.
Dopuszczalne s3 nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu Wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:
- dhugosciach doktadnych, zgodnych z zamowieniami; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,
- dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dhugosci doktadnych ponizej 3 m znaddatkiem S mm
na kazde cigcie 1 z dopuszczalng odchytka dla calej dlugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci dokladnych.
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Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne migjscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A):
PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg. PN-H-82200.

2.2.2. Beton ijego skladniki

Beton klasy C12/15 [B-15] do wykonania fundamentow pod stupki powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1.
Sktadniki betonu:

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,,32,5”, odpowiadajacym
wymaganiom PN-EN 197-1. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z postanowieniami
BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620.

Woda powinna by¢ ,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-EN1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitna.

2.2.4. Materialy do malowania powtok malarskich

Do malowania nalezy uzywa¢ materialy zgodne z PN-H-97052, PN-H-97053 Iub stosownie do wskazan Inzyniera.

Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie majacych uzgodnionych
wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 3.

3.2.  Sprzet do wykonania barier z rur stalowych

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier z rur stalowych powinien wykazaé¢ sie¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- betoniarek przewoznych , do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

- $rodkoéw transportu materiatow,

- przewoznych zbiomikéw do wody,

- sprzetu spawalniczego, itp.

pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne’ pkt. 4.

4.2.  Transport materialow

Rury stalowe na shupki przewozi¢ mozna dowolnymi $rodkami transportu. W przypadku zatadowania na $rodek
transportu wigcej niz jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, zas mieszankg betonowa wg.
PN-B-06251.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonywania Robot

Ogolne zasady wykonywania Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne’ pkt. 5.

Wykonawca przedstawi do akeeptacji Inzyniera projekt organizacji i harmonogram Robét, uwzgledniajace wszystkie
warunki w jakich beda wykonywane bariery z rur stalowych.
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5.2.  Wykonanie barier z rur stalowych
5.2.1. Wykonanie dotow pod stupki

Przed wykonaniem Robét nalezy wytyczy¢ lokalizacje barier z rur stalowych na podstawie Dokumentaciji Projektowej,
ST lub zalecen Inzyniera.

Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw shupka, a glebokos¢ od
08dol2m.

5.2.2. Ustawienie stupkow wraz 7 wykonaniem fundamentow betonowych pod stupki

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop 1 napeic otwdr mieszankg betonowa odpowiadajaca wymaganiom punktu
2.2.3. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé.

Fundament betonowy wykonany ,,na mokro”, w ktorym osadzono stupek, mozna wykorzysta¢ do dalszych prac co
najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest
nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.2.3. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii urzadzenia
zabezpieczajacego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur
powinny mie¢ zaspawany gomy otwor rury.

5.2.4. Wykonanie urzqdzen zabezpieczajgcych ruch pieszych w formie poreczy

Porecze oddzielajagce ruch pieszy od kolowego winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST.

W dokumentacji projektowej przyjeto ustawienie barier ochronnych sztywnych typu olsztynskiego
U-12a.

Potagczenie modutdow ogrodzeniowych ze shupkami nalezy wykonaé¢ przy zastosowaniu sworzni
gwintowanych lub w inny sposob zalecany przez producenta wykonywanych ogrodzen.

Wysoko$¢ stupkow 1 ich rozstaw powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i uzgodnione z
Inspektorem Nadzoru. Wysoko$¢ ogrodzenia powinna wynosi¢ 0,8 m + 1,2 m.

Kolor zastosowanych ogrodzen panelowych Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inwestorem.

Porecze powinny odpowiada¢ wymaganiom przyjetym w dokumentacji projektowej i aktualnie
obowigzujacym normom.

Rozstaw dylatacji porgczy powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektows.

Maksymalng dlugo$¢ poreczy nie dylatowanych okresla si¢ na 50 m pod warunkiem zgody Inzyniera.

5.2.5. Malowanie

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylgcznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze
powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowac pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak rowniez malowac
metoda natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgly irosy.

Przy malowaniu nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad :

- z powierzchni stali nalezy usuna¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, thuszcz, rdzg, zgorzeling, ewentualnie starg
tuszczacg si¢ farbe 1 inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepnos¢ farby do podtoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy
uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatow $ciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lub
przy zastosowaniu innych $rodkow, zgodnie z wymaganiami PN-1ISO-8501-1 [21] i PN-H-97052 [15],

- przed malowaniem nalezy wypehi¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitow lub szpachlowek
ogoblnego stosowania, a nastepnie - wygladzic i zeszlifowac podtoze pod farbe,

- do malowania mozna stosowac farby ogolnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego, dobrej jakosci, z
nieprzekroczonym okresem gwarancji,

- farbe duzej przechowywana nalezy przygotowaé do malowania przez usuniecie ,.kozucha” (zestalonej substancii
blonotwdrezej na powierzchni farby), dokladne wymieszanie (potaczenie 1zejszych i cigzszych sktadnikow farby),
rozcienczenie zbyt zgestnialej farby, ewentualne przecedzenie (usunigcie nierozmieszanych resztek osadu i innych
Zanieczyszczen),

- malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda natryskowa (pistoletami
elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),
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- malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farba do gruntowania i farbg nawierzchniowa, przy czym kazda
nastepng warstwe farby mozna natozy¢ po catkowitym wyschnieciu warstwy poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 [16].

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania si¢ stupka metalowego z betonem fundamentu, ze
wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach i pojawianie si¢ rdzawych zaciekow sygnalizujacych
korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i §rodowiska, z niska zawarto$cia
m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inzyniera badania na zawarto$¢ szkodliwych skiadnikow (np. trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D.M.00.00.00 ““Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do Robét

Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenia o jakosci (aprobaty
techniczne) oraz wykona¢ badania materialéw przeznaczonych do wykonania Roboét i przedstawi¢ ich wyniki
Inzynierowi W celu akceptacji materialow.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania Robot
6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania Robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (aprobata techniczng) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
Czgstotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 1.

Tablical. Czestotliwos$¢é badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentow

Lp. | Rodzaj badania | Liczba badan Opis badan | Ocena wynikéw badan
1 | Sprawdzenie |od5do 10 Powierzchni¢ zbada¢ nieuzbrojonym Wyniki badan
powierzchni |badan z wybra- | okiem. Do ew. sprawdzenia gtebokos$ci | powinny by¢
nych losowo wad uzy¢ dostgpnych narzedzi (np. zgodne z
elementow w | liniatdw z czujnikiem, suwmiarek, wymaganiami
kazdej dostar- | mikrometrow itp.) punktu 2.2.

czonej partii
wyrobow licza-
cej do 1000
elementow

2 | Sprawdzenie
wymiarow

Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania Robot

W czasie wykonywania barier z rur stalowych nalezy zbadac :

a) zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacja Projektows (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z punktami 2.2.112.2.2,
¢) prawidtowos¢ wykonania dotdéw pod shupki, zgodnie z punktem 5.2.1,

d) poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki, zgodnie z punktem 5.2.2,

€) poprawnos¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5.2.3,

f) prawidtowos¢ wykonania barier z rur stalowych, zgodnie z punktem 5.2.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogolne dotyczace obmiaru Robét
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru Robot podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 7.
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7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych (np. barier (poreczy) z rur stalowych) jest 1 m (jeden metr)
rzeczywistej dtugosci urzadzenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robét

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 8.
Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci uzyskane od dostawcow materiatow, wyniki pomiarow i
badan z biezacej kontroli materiatow i Robot.

8.2. Rodzaje odbioréw
Odbidr barier z rur stalowych obejmuije:
a)  odbior ostateczny,

b)  odbior pogwarancyjny,
wedlug zasad okreslonych w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m wykonanej bariery (porgczy) z rur stalowych nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny

jakos$ci Robot w oparciu o pomiary i wyniki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania Robot obejmuje:

- prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier oraz rozstawu stupkow,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow barier z rur stalowych,

- wykopanie dotkdéw pod shupki,

- zainstalowanie shupkow w fundamencie betonowym i zatozenie barier z rur stalowych,

- doprowadzenie terenu wzdhiz wykonanych barier do stanu pierwotnego przewidzianego w Dokumentacji
Projektowej albo wedlug zalecen Inzyniera,

- przeprowadzenie wymaganych badan i pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

2. PN-EN 206-1 Beton. Czeg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnose.

3. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

5. PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

6. PN-EN 10224 Rury i ztaczki ze stali niestopowej do transportu wody i innych ptynéw
wodnych. Warunki techniczne dostawy.

7. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania.

8. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia.

9. PN-H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

10. PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

11.  PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktow.

Stopnie skorodowania 1 stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
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oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.
12. BN-88/B-6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

13. PN-EN1179 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

14. PN-EN10025-1 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogodlne warunki
techniczne dostawy.

16. PN-EN10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czg§¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

17.  PN-EN10025-3 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czgs¢ 3: Warunki techniczne

dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub
walcowaniu normalizujgcym.

18. PN-EN 100254 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych. Czgs¢ 4: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziamistych po  walcowaniu
termomechanicznym.

19.  PN-EN10083-1 Stale do ulepszania cieplnego. Czes¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy.

20. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

21. PN-EN 10084 Stale do naweglania. Warunki techniczne dostawy.

22. PN-ENISO 7089 Podktadki okragle. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A.

23. PN-ENISO898-1 Wrasnosci mechaniczne czgsci zigeznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowe.
Cz$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreSlonych klasach wiasnosci. Gwint zwykly 1
drobnozwojny.

24.  PN-ENISO 898-6 Wiasnosci mechaniczne czegéci zlacznych. Czes¢ 6: Nakretki z okreSlona warto$cia
obcigzenia probnego. Gwint drobnozwojny

25.  PN-EN20898-2 Wiasnosci mechaniczne czescei ztacznych. Nakretki z okre§lonym obcigzeniem probnym.
Gwint zwykly.

26. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

27. BN-89/1076/02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach

stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania ogolne.

10.2. Inne dokumenty

23. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom 1 - Zasady stosowania znakow i urzadzen bezpieczenstwa
ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor
Polski Nr 16, poz..120)

24. “Szczegdtowe warunki techniczne dla znakow 1 sygnatdow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogach — Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw drogowych
pionowych i warunki ich umieszczania na drogach”. Dziennik Ustaw, zat. do nr 220 poz. 2181 z dnia 23
grudnia 2003 r

180 Urzgdzenia zabezpieczajgce ruch pieszy (bariery z rur stalowych )



